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MPEAOCTEPE)XXEHUA - MPABWUJ1A BE3OIMNMACHOCTHU

OBLUME YKA3SAHMA

|| 3Tn YKa3aHnA A0JIKHbI 6bITb Npo4YTeHblI U NMOHATbLI A0 Ha4asla CBapO4HbIX p660T.
u N3MeHeHnsa 1 peMOHT, He yKa3aHHbIe B 3TOM MHCTPYKUWMWU, HE AOJDKHbI 6bITb NpeanpuUHATLI.

Mpon3BoauTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl M MaTepuabHble NMOBPEXAEHNS CBA3AHHbIE C
HECOOTBETCTBYIOLWMM AAHHOM MHCTPYKLUMM UCMOIb30BaHWEM annapara.

B cnyyae npobnembl UM COMHEHMIM, 06paTUTECh K KBanuduULMpoBaHHOMY NpodeccuoHany ans NpaBUIbHOIO
MOAK/TIOYEHUS.

OKPY)KAIOLLIAA CPE[IA
oTn annapatbl A0JDXHbI 6bITb MCMOSIb30BaHbI TOSILKO ANS CBapO4HbIX pa60T YKa3aHHbIX Ha 3aBOACKOW Tabnmuke n/vnn
B UHCTPYKUUW. Heobxoanmo cobntoaatb ANPEKTUBbI MO MEPaM 6e3onacHocTu. B CNnyYae HeaaeKBATHOro nam onacHoro
MCNoJib30BaHNUA NPOU3BOANTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU.

AnnapaT A0mKeH 6bITb YCTaHOBJ1EH B NOMELLEHNN 6e3 nblfiN, KUCNOTbl, BO3ropaeMbIX ra3oB, Win Apyrmx KOppO3Ml;’1HbIX
BeLLeCTB. Takue Xe yCcnoBusa OO/MKHbI 6bITb COBNIOAEHBI ANs €ro XpaHeHUA. Y6eautech B NPUCYTCTBUN BEHTUNALNUN
npn ncnoJsib.30BaHWUKX annaparta.

TemnepaTypHble npeaens:
Wcnonb3oBaHue: ot -10 go +40°C (ot +14 go +104°F).
XpaHeHue: ot -25 go +55°C (ot -13 go 131°F).

BnaxxkHocTb BO3ayXa:

50% unu Hmxe npu 40°C (104°F).

90% wnun Hxe npun 20°C (68°F).

[o 2000mM BbIcOTbI Hag ypoBHeM Mopst (6500 dyToB).

He ncnonb3yiTe 3T annapaThl ANs pa3MOpaXXuBaHus Tpyo6.

NMHANBUAYAJIbHASA SALLNTA U SALLIUTA OKPYXXEHUA

CBapoyHble paboTbl NMOABEPraloT Nosb30BaTENS BO3AEMCTBMIO OMACHOMO UCTOYHUKA Tera, CBETOBOIO MU3yyYeHus
AYrY, SNEKTPOMarHUTHLIM NonsM (0cob6oe BHUMaHWE nLaM, UMEOLMM 3NEKTPOKapAUOCTUMYNSTOP), CUAbHOMY LUYMY,
BbIAENEHMSIM a3a, @ TakKe MOryT CTaTb NPUYMHOW MOPAXKEHUS SNEKTPUYECKMM TOKOM.

YTobbl 3alUTUTL cebsi OT OXXOroB 1 06/TyUeHust Npy paboTe C annapaToM, HadeBanTe cyxyto pabouyto
3awWmTHYI0 oaexay (B XOpoLUeM COCTOSIHUM) U3 OFHEYMNMOPHOM TkaHW, 6e3 0TBOPOTOB, KOTOopas
MOKPbLIBAET BCE TEN0 NOSIHOCTHIO.

PaboTaiiTe B 3alMTHBIX PyKaBuLax, obecneymBaioLime 3/1eKTPo- U TEPMOM3OSISILMIO.

B HEKOTOpLIX Crly4asx HEO6XOANMO OKPYXXWUTb 30HY OrHEYNOPHbLIMK LITOPaMu, YTOObI 3aLUMTUTL 30HY
CBapKM OT Jiyyeit, 6pbi3r M HaKafeHHOro LaKa.

Mpenynpeaute oKpyXaroLwmx He CMOTPETL Ha Ayry U obpabaTbiBaeMble AeTanv M HaAeBaTb 3aLUUTHYIO
pabouyto ogexay.

HapeBaiiTe 3alWTHYO Macky cBaplumnka (knaccudukaumm NR10 unm 6onblie) v 3alumiianTe rnasa Bo
BPEMS 3a4MCTKM.
HolueHne KOHTaKTHbIX JIMH3 BOCMpELLAETCs.

HocuTe HaylHUKM NpOTUB LWyMa, ecnu CBapOHHbIVI npouecc AoCTUraeT BBYKOBOVI YPOBEHDb BblILLE
[03BOJSIEHHOr0. TO XXe OTHOCUTCH K N0AAM, Haxoaswmmcs B CBaPOHHOVI 30HE.

OO & 6

[lepXxuTe pyKku, BOSIOCHI, OAEXAY Nofasblle OT NOABWKHbIX YacTel (ABUraTesb, BEHTUNATOP...).
Hukora He CHMMaMTe 3aLMUTHBIN KOPMYC C CUCTEMbI OX/TAXAEHWS], KOrAa annapat Nnoa HanpsiKeHUeM.
Mpou3BoAMTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM B C/Ty4ae HECYaCTHOro Cyyast. - CMeHy 606UHbI
NPOBOJIOKM ¥ BCTaB/IEHME NPUCAA0YHON NPOBOIOKM HeobxoaMMo AenaTb 6e3 nepyaTok. He
NpYKacaTbCs K 3/1IEMEHTaM MOJAMOLLErO YCTPOWCTBA BO BPEMSI €0 BPaLLEHWSI.

He HocuTb cBO60AHYIO OAEXAY U AJIMHHBIE BONOCHI BOMM3M ABMXKYLLUMXCS YacTeMN.

TOMbKO YTO CBaApeHHbIe AeTanu ropssyn U MOryT Bbi3BaTb OXOMM MPU KOHTaKTe C HUMMU.
Bo Bpems TeX06CJ'IY)KVIBaHVI$| ropeniku Y6ED,VITECb, YTO OHa AOCTATO4YHO OXJlaAuNacb N NOAOXKANTE KaK

MUHUMYM 10 MUHYT nepepg Havanom pabor.

OueHb BaXkHO 06e30nacuTb pabouyto 30Hy nepea TeM, Kak ee MOKUHYTb, YTOo6bl 3aLUUTUTb Ntoaen 1
MMYLLIECTBO.
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CBAPOYHbIE 1bIM N TA3

BblaensieMble npu cBapke AbiM, ra3 U Mblfib ONAacHbl AN 340p0Bbs. BeHTunaumsa aomkHa 6bitb
Q [OCTaTOYHOW, M MOXET NoTpeboBaTbCs AOMNOMHMTENbHAs NoJaya Bo3ayXa.
Mpn HeaOCTaTOYHON BEHTUNALMM MOXHO BOCMOJIb30BaTbCs MacKoM CBapLUMKa-pPeCNNPaTOPOM.
= Q MposepbTe, 4TobbI BCackiBaHMe Bo3ayxa 66110 a3 deKkTUBHBIM B COOTBETCTBUMN C HOPMaMU
= 6e3onacHocTu.

ByabTe BHMMaTENbHbI: CBapka B HEOOMbLIMX NoMelleHusix TpebyeT HabntogeHnsa Ha 6e3onacHoM pacctosHun. Kpome
TOro, CBapka HEKOTOPbIX META/IOB, COAEPIKALLMX CBUHEL, KaaMUA, LMHK, PTYTb UK faxke 6epunninii, MoXeT BbiTb
ype3BblYaHO BPeHOM.
Hu B KOeM criyuyae He BapuTb BOAN3M XXuUpa UK KPacKu.

PUCK NMOXXAPA U B3PbIBA

MoNHOCTbLIO 3aLWKUTUTE 30HY CBapKu. Bo3ropaemble MaTepuanbl 4O/MKHbI ObITb YAaneHbl Kak MUHUMYM
‘\ Ha 11 MeTpoB.
) MpoTmBonoxapHoe obopyaoBaHne AOMKHO HAX0AWUTLCS BOIM3M NpoBeAeHNs CBApO4HbIX pabor.
Zéé) OcTopoXHO ¢ 6pbi3ramm ropsiiyero Matepuana unm UCKp, Aaxe yepes LWenu.
OHM MOryT BbI3BaTb MOXap MW B3PbIB.
Ypaanute niogen, Bo3ropaeMble npeaMeTbl M BCE eMKOCTY NoA AaBneHWeM Ha 6e30macHoe paccTosiHue.
Huv B koeM cnyyae He BapuTe B KOHTEMHEpaX UK 3aKpbiTbiX TPybax. B criyyae, ecnv oHM OTKPbITHI, TO Nepea
CBapKOW MX HY>XHO 0CBOBOAWTL OT BCEX B3pbIBYATbLIX MSIM BO3ropaeMbiX BELLECTB (Mac/o, TOMANBO, OCTaTOYHble
rassbl ...). LUnudgosanbHble paboTbl He AOMKHbI 6bITb HAaNPaBAEHbI B CTOPOHY annapaTta Wan B CTOPOHY BO3ropaeMbixX
MaTepuanos.

FA30BbIE BAJIJZIOHbI

[a30M, BbIXOASLLMM M3 ra30BbiX 6anioHOB, MOXHO 3a40XHYTLCS B C/ly4ae ero KOHUeHTpauum B
MOMeLLEeHMN CBapKK (XOPOLUO NPOBETPUBANTE).

TpaHcnopTUpoBKa A0KHA 6biTb 6€30MacHOl : ra3oBble 6asfoHbI 3aKpPbIThl M annapaT BbIK/OYEH.
BannoHbl A0MKHbI 6bITh B BEPTUKANIBHOM MOMOXEHWUWN U 3aKpensieHbl Ha NOACTaBKE, YTOODI
OrpaHNYNTb PUCK NAAEHUS.

la30Bble 6annoHbl AOMKHBI 6bITb CKNAAMPOBAHBI B OTKPBITHIX W XOPOLLO MPOBETPUBAEMbIX MOMeLLEeHUsaX. OHM
JOMKHBI 6bITb B BEPTMKANBHOM MOMOXEHUM M 3aKPeNeHbl Ha CTOMKE WU TeNeXKe.

3akpbliBaliTe 6anno0H B NepepbiBe MeXAy ABYMS UCMOSb30BaHWsSIMU. ByabTe BHUMaTENbHbI K UBMEHEHUIO TeMMepaTypsbl
1 NpebbIBaHMIO Ha COMHLE.

BannoH He AOMKEH ConpuUKacaTbCs C NIAMEHEM, SNEKTPUYECKON AYroi, FrOpenkon, 3aXMMOM Macchl MU C NtobbIM
LPYrIM UCTOYHMKOM Tenna MM CBeYeHus.

[JepxuTe ero noganblue 0T 3NEKTPUYECKUX M CBAPOYHbIX Lienei 1, cnefoBaTeNbHO, HUKOrAa He BapuTe 6ansioH nog
[laBNIEHUNEM.

ByabTe BHMMaTENbHbI: NPY OTKPLITUK KanaHa 6annoHa ybepute ronosy OT KnanaHa u ybeamTechb, 4To
MCMOSb3YEMBIV Fa3 COOTBETCTBYET METOAY CBapKM.

ANNIEKTPNYECKAS BE3SOMNACHOCTb

R

Mcnonb3yemast anekTpuyeckas CeTb 0/MKHA 0683aTeNbHO bbiTh 3a3emMneHHon. CobroaaiTe kanmép
npeaoXpaHnUTeNs ykasaHHbIN Ha annapare.
DNeKTPUYECKUIA Pas3psa MOXET Bbl3BaTb MPSIMbIE UMM KOCBEHHbIE PAHEHUS, U AaXe CMepTb.

Hukorga He AoTparMBanTeCh O YacTel noj HanpsKEHWEM KaK BHYTPU, Tak M CHapYXXn annapaTa, Koraa oH
NOAK/IOYEH K CETU NUTaHUS (FrOpesiku, 3aXKnMbl, Kabenun, 3neKTpoabl), T.K. OHW NOAKIIIOYEHbI K CBAPOYHOW Lienn.
Mepen TeM, Kak OTKPbITb annapaT, ero Hy)HO OTK/OYMTb OT CETU M MOAOXKAATL 2 MUHYTbI, ANs TOro, YTobbl BCe
KOHAEHCATOPbl PaspsannCh.

Hukorga He AoTparnBanTeCh OAHOBPEMEHHO A0 FOPESIKM MW 3EKTPOAOAEPXKATENS M A0 3aXMMa MaccChbl.

Ecnu kabenu noBpexaeHbl, NonpocuTe KBanndUUMPOBaHHbIX U YNOJHOMOYEHHbIX CMELMANNCTOB UX 3aMEHUTD.
O6paTuTe BHMMaHWE Ha CeYeHNe, KOTOPOe A0MKHO BbiTb AOCTAaTOYHbIM,

Bceraa HocuTe Cyxyto ofexay B XOPOLIEM COCTOSIHUM Af1S M30MSILUMKM OT CBApOYHOiA Lienun. HocuTe 130mpytoLlyto
06yBb HE3ABMCMMO OT TOW Cpefbl, Fae Bbl paboTaeTe.
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EMC CEKPETHbIE MATEPWUAJIbI

3710 obopynoBaHMe kacca A He NOAXOAUT ANS UCMONb30BaHNA B XXWMbIX KBapTanax, rae
3NEKTPUYECKUIA TOK NOAAETCS! 06LECTBEHHON CUCTEMONM NMUTAHUS HU3KOIO HanpsiXXeHus. B Takux
KBapTasiax MOryT BO3HMKHYTb TPYAHOCTM 06ecneyeHmnst 3f1eKTPOMarHUTHY0 COBMECTUMOCTb M3-3a
KOHAYKTMBHBIX U MHAYKTUBHBIX MOMEX Ha paano4acToTe.

3T10T annapat He cooTtBeTcTByeT anpektnse CEI 61000-3-12 n npegHa3HayeH ans pabotbl oT
DD YaCTHbIX 3N1EKTPOCETEN, NOABEAEHHbIX K 0BLLECTBEHHBIM 3/1IEKTPOCETSIM TONIbKO CPEAHENO U BbICOKOrO
HanpshkeHusi. CneumanucT, YCTaHOBMBLUMI annapaT, WK nosib30BaTesb, A0/KHbI yoeanTbes,
A 06paTMBLUMCH NPV HAZOBHOCTU K OpraHn3aLmmn, OTBEYAIOLWEN 3a SKCNJTyaTaumio CUCTEMbI NMUTaHUS, B
TOM, YTO OH MOXET K HEN NOAKIIYNTBLCS.

KJIACCU®OUKALIUA OBOPYAOBAHUA CEM

DNEKTPUYECKMIA TOK, NPOXOASLLMIA Yepe3 NPOBOAHMK BbI3bIBAET 3NEKTPOMarHUTHble nons (EMF).

Q'
%. CBaplUMKM A0MKHbI CNefoBaTh CrieayowmnM npaBmnaM 6e3onacHoCTy, YTobbl 40 MUHUMYMa CHU3UTb
="

BO34eNCTBME SJIEKTPOMArHUTHbIX none CBaPOHHOVI uenm :

- O6beAMHUTL Kabeny aNeKTpoAoAEPXaTeNs U 3aXUMa Macchl. 10 BO3MOXHOCTM CKPENUTb KX JIMMKOWN NEHTOM.

- Hukoraa He o6MaTbIBaTh Kabesb 3NEKTPOAOAEPXKATENS, FOPENKy UM Kabesb 3a)kMMa Maccbl BOKpYr Tena.

- He HaxoauTbcst Mexay kabenei. Ecnv kabenb 3neKTpoaoaepXaTens U ropesika HaxoasTcsl CnpaBa, To kabenb
MacChl TaKXKe [O/MKEH HAXOAUTLCS MO MNpaBylo CTOPOHY.

- MoacoeanHnTe Kabenb Macchl K AETaNM Kak MOXXHO 67MKe K CBapOYHON 30HE.

- He paboTaiiTe B HENOCPEACTBEHHOW B/IM30CTY K UCTOYHMKY CBApOYHOIO TOKa.

Jlnua, “cnonb3ylolwme aNeKTPOKapAMOCTUMYNIATOPbI, AOMHKHbLI MPOKOHCYIbTUPOBATLCS Y Bpaya
nepen paboTol C AaHHBIMKU annapaTamu.

BozpaeicTBrEe 31EKTPOMarHUTHOMO Noss B MPOLIECCE CBAapPKW MOXET MMETb U APYI1e, ELLE He
U3BECTHbIE HAYKe, NOCNEACTBUS ANSt 3A0POBbSI.

PEKOMEHOALMM A1 OLLEHKN CPEQbl AN1S1 CBAPOYHOI YCTAHOBKU

06Lme nonoXxxeHus

Monb3oBaTeslb OTBEYAET 3a YCTAHOBKY U UCMOJSIb30BaHWE annapaTa py4Hon AyroBOW CBApKK, CreAys YKa3aHUsaM
npowussoauTensi. Mpu 06Hapy>XeHUW 3NEKTPOMArHUTHbIX U3NYyYEHWUIA NONIb30BaTE b anmnapaTta py4YHON LyroBoi
CBApKW [0/KEH pa3pellnTb NpobieMy C NOMOLLbI0 TEXHUYECKOW NOAAEPXKKMA NPOU3BOAMTENS. B HEKOTOPLIX Cllydasx
3TO KOPPEKTUPYIOLLIEE AENCTBUE MOXET BbITb JOCTaTOYHO MPOCTLIM, HAaNpPUMeEp 3a3eM/ieHNe CBApO4HON Lenu (CM.
npvMeYaHue). B apyrmnx ciy4dasix BO3MOXHO NOTpedyeTcs co3gaHme 31eKTPOMarHUTHOINO 3KpaHa BOKPY UCTOYHMKA
CBApPOYHOro TOKa W BCEN CBapMBAEMOW AeTanu NyTeM MOHTUPOBAHMUS BXOAHbIX GubTPoB. B nobom cnydae
3NEKTPOMArHUTHbIE U3/TYYEHWUS AO/MKHBI ObITb YMEHbLLUEHBI TaK, YTOObI OHKM 6oblue He Cco34aBann NMoMex.

OueHKa CBApO4HOM 30HbI

Mepen ycTaHOBKOM annapaTta Nonb30BaTeNb AO/MKEH OLEHUTb BO3MOXHbIE 3/1EKTPOMarHUTHbIE NPO6SIEMBI, KOTOPLIE
MOrYy BO3HWKHYTb B 30HE, FAe NaHWpyeTCs YCTaHOBKA, B YAaCTHOCTU, OH AO/MKEH YUMTbIBATb Cleayiowmne MOMEHTbI:
a. He Haxopsatca nun apyrue kabenn, KOHTPONbHas NPoBOAKa, TenedOoHHbIE U KOMMYHUKAUNOHHbIE kabenu CHu3y,
CBEPXY WM pSAOM C annapaTomM;

b. MpneMHWKM 1 NnepefaTunkn paamo 1 TeENeBUAEHNS;

C. KomnbtoTepsl 1 Apyroe ob6opynoBaHvue KOHTPONS;

d. obopynoBaHue Heobxoanmoe ans 6esonacHoCTU. Hanpumep ynpasneHve 6e30MacHOCTbI0 MPOMbILLIEHHOrO
obopynoBaHus;

€. 300poBbe NtoAei, HaxoasaLWNXcs B6IM3KM annapaTa, HanpuMmep, Ntoaeit, Nonb3yoLWnXCs
3NEeKTPOKAPANOCTUMYNSTOPAMK, CIYXOBbIMKU annapaTtamu u T.M.;

f. obopynoBaHue gns KanmbpoBKK n 3amepa;

g. YCTOMUMBOCTb ApYrvX annapaToB, HaxoAsLWMXCsl B MOMELLEHUW, FAe Ucnonb3yeTcs annapaT. Monb3oBaTenb A0/HKEH
ybeantbcs B TOM, YTO BCE annapaTbl B MOMELLEHMN COBMECTUMbI APYr C APYroM. OTO MOXeT noTpeboBaTb NPUHATUS
[OMNONHUTENbHBIX Mep NPeaoCTOPOXHOCTY;

h. Moroga B TeueHun aHs, koraa GyaeT ucnosb3oBaH annapaT; MNnowaabs paccMaTprBaeMol 30HbI BOKPYT annapaTta
3aBUCUT OT CTPYKTYpbl 34aH1s U ApyrMx paboT Npon3BOAMMBIX B 3TOM MecTe. PaccMaTpriBaemMas TeppUTOpUS MOXET
NpoCTMpaTbCa 3a npeaensl NPeanpusaTuS.

OueHKa CBApOYHOMN YCTaHOBKM
MOMMMO OLIEHKM 30HbI, OLIEHKA annapaToB py4HON AyroBOM CBApKM MOXET NMOMOYb OMNpeaenvTb U PeLlnTb CllyYan
3NIEKTPOMArHUTHbIX NoMex. OLUEHKa M3yUYeHUI JO/MKHA YUMTbIBaTb M3MEPEHUS B YC/TOBUSIX SKCTUTyaTauum, Kak 3TO
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ykasaHo B Cratbe 10 CISPR 11:2009. N3MepeHus B YCNOBUSX IKCMyaTaumMn MOryT Takxke No3BOSINTb NOATBEPAUTD
3(DHEKTUBHOCTb MEP MO CMSAMYEHNIO BO3AENCTBUSI.

PEKOMEHAALMNU NO METOAUKE CHM)KEHUA SJIEKTPOMATHUTHOIO U3J1YYEHUA

a. ObLlecTBeHHas cMCTEMa NUTaHWS : annapaT py4yHON AyroBoi CBapKM HY)XKHO MOAKSIIOYUTL K 0BLLECTBEHHOM

CETU MUTaHWS1, Cneays peKoMeHaauusaM nponssoamTens. B cryyae BOSHMKHOBEHUSI MOMEX BO3MOXHO byaeT
Heo6X0ANMO MPUHSITL AOMOMHUTENbHBIE NpeayrnpeanTesibHbIE Mepbl, Takue Kak uibTpaumst 06LLEeCTBEHHON CUCTEMBI
NMTaHus. BO3MOXXHO 3alWMTUTb WHYP NUTaHWS annapaTa C NOMOLLbIO SKpaHU3UpYHOLWEN ONNETKM, SIMB0 MOXOXUM
npucnocobnieHneM (B cryyae ecnv annapaT py4yHoi AyroBoi CBapKy NOCTOSIHHO HAaXOAMTCS Ha onpeaesieHHOM
paboueM MecTe). Heobxoanmo o6ecneunTb 3/IEKTPUYECKYIO HEMPEPbIBHOCTb 3KPaHU3UPYHOLLIEN OMNIETKM MO BCEN
AnvHe. HeobxoaMMOo NoAcoeaAVMHUTD SKPaHU3MPYIOLLYIO OMIETKY K MCTOYHUKY CBApO4YHOro ToKa Af1s obecneyeHns
XOPOLLEro 371eKTPUYECKOro KOHTaKTa MeXxay Mexay LWHYPOM M KOPMYCOM MCTOYHMKA CBApO4YHOro ToKa.

b. TexobcnyxuBaHve annapaTta py4Hol AyroBOW CBapKM : annapaT pPy4YHOM AyroBov CBApKW HYXXHO MOAKTHOYUTb

K 0BLUECTBEHHON CETU MUTAHWUS COrNacHO peKoMeHAaLUMsIM NpousBoanTens. B criyyae BO3HMKHOBEHMSI NOMEX
BO3MOXXHO 6yaeT HeobxoaAMMO NPUHSATL AOMONHUTENbHbIE NpeaynpeanTenbHbIE Mepbl, Takne Kak GpunbTpaums
06LLECTBEHHOW CUCTEMBI MUTAHUS. BO3MOXHO 3alUMTUTb LWHYP NWUTaHMS annapaTa C NOMOLLbI 3KpaHWU3upYyLoLLeit
OMNETKM, MO0 MOXOXKMM MPUCMOCOBNEHNEM (B ClydYae eciv annapaT py4yHON AyroBoil CBapKy NMOCTOSIHHO HaXxoAMTCS
Ha onpeaeneHHoM paboyeM MecTe). HeobxoamnmMo 06ecrneumnTb SNEKTPUUECKYIO HEMPEPLIBHOCTb 3KPaHU3UpPYIOLLE
OMNETKM MO BCel AnnHe. HeobxoaMMOo NoACOeaAMHUTb SKPAHU3UPYIOLLYIO OMNETKY K MCTOYHUKY CBapOYHOro TOKa As
obecneyeHmnst XOpoLUero 3MeKTPUYECKOro KOHTaKTa Mexay Mexay LHYPOM M KOPMYyCOM MCTOYHMKA CBApO4YHOro TOKa.
¢. CBapouHble kKabenu : kabenu gomkHbl 6bITb MaKCMMaIbHO KOPOTKMMU. O6beanHUTE MX U, €CN BO3MOXHO,
OCTaBbTE fieXaTb Ha Mony.

d. SkBMNOTEHUMANbHbIE COEAMHEHNS : HEOOXO0AMMO 06eCneUunTb COeAMHEHME BCEX METANTMYECKMX NPEAMETOB
OKpY>KatoLel 30Hbl. TeM He MeHee, MeTaNNMYeckue NpeaMeThl, COEAMHEHHbIE CO CBapuBaeMoW AeTarbio,
YBENMYMBAIOT PUCK AJ18 NOSIb30BaTENs yAapa 3NeKTPUYECKUM TOKOM, €C/li OH OAHOBPEMEHHO KOCHETCS 3TUX
METa/IMYECKMX NPEAMETOB M 3n1eKkTpoaa. OnepaTop A0MKEH ObiTb M30/IMPOBaAH OH TaKUX METa/NIMYECKMX NPEAMETOB.
€. 3a3eM/ieHne CBapuBaeMol AeTan : 3a3eM/IEHNE CBapMBAEMON AeTasM NMOMOXET OrpaHUYNUTL noMexu. OHO MOXET
6bITb CAEMAHO HaNPSIMYO UM Yepes noaxoasiumnii koHaeHcaTop. CaenaiTe BoIbop B COOTBETCTBUM C HOPMaMm BalLen
CTpaHbl.

f. 3aWwmTa 1 aKpaHu3MpytoLLas onnéTka : BbI6OPoYHas 3allMTa U SKpaHU3MpYLoLLas onniéTka aApyrux kabenem un
060pyaoBaHMsI, HAXOAALWMXCS NOBIN30CTHN, MOMOXKET OrPaHNYUTL MPOBIEMBI, CBSI3aHHbIE C MOMEXaMMU.

TPAHCMOPTUPOBKA U TPAH3UT ANMAPATA

CBepxy annapaTa eCTb py4ku Ans NepeHoCcKn. ByabTe BHUMATE NbHbI: HE HE0OLIEHWBaAITE BEC
annapara.

He nonb3yitech kKabensamm uam ropenkoi Ans nepeHoca annapaTa. Ero MoXHO NepeHOCUTb TOMLKO B
BEPTMKA/IbHOM MOMIOXKEHNN.

Hukorga He NoAgHUMalTe ra3oBbii 6anNoH U annapaT OAHOBPEMEHHO. VIX TpaHCMOPTHbIE HOPMbI Pa3IMyatoTCs.
XenaTtenbHo CHATb 6061HY NPOBOJIOKU Nepea TeM, Kak NOAHSATbL UM NePEeHeCTU annapar.
He nepeHocuTb annapaT Haz NMioAbMy UK NpeaMeTaMu.

YCTAHOBKA AMNMNAPATA

3T annapaTbl MOryT 6bITb MCMOMNb30BaHbI NMPU CIOXKHBIX OKpYXXatowmx ycnosusx. CobniogaiTe cneaytolme npaesuna:
* [ocTaBbTe annapaT Ha non (MakcuManbHbIM HakioH 10°).

« [peagycMoTpuUTE AOCTAaTOYHO 6OMbLLIOE NPOCTPAHCTBO A/ XOpPOLWero NpoBeTpUBaHUS annaparta u gocTtyna K
yrnpasfieHuIo.

e AnnapaT Ao/mMKeH BbITb YKPbIT OT MPOSIMBHOIO AOXAS M HE CTOSTb Ha COJTHUE.

¢ He ncnonb3oBaTh B cpeae coAepKalleil METaNIMUYECKYIO Mbl/ib-NPOBOAHMK.

e ObopynoBaHune umeeT 3awmnTy IP21, yto o3HavaerT :

- 3almMTy OT nonagaHus B OnacHble 30Hbl TBEPAbIX Ten AMaMeTpoM >12,5MM u,

- 3alUMTY OT BEpPTUKAsIbHbIX Kanefb BOAbI.

Mpoussogutenb GYS He HeceT OTBETCTBEHHOCTU OTHOCUTESBHO ywepba, HaHECEHHOr O MuaM unm
npeamMeTamM, uU3-3a HenpaBWIbHOrO U OMAacHOro UCMOb30BaHUS 3TOro annapara.

OBCJ1Y)KXUBAHMUE / COBETbI

* TexHuueckoe 06CnyXMBaHWE AO/MKHO NPOU3BOANTLCS TONIbKO KBAMPULMPOBAHHBIM CMELMANUCTOM.
= e« OTKIOYMTE NUTAHUE BbIHYB BUSIKY U3 PO3ETKU U AOXANTECH OCTAHOBKM BEHTUNISITOPA MNepea TeM,
@D kak npucTynuTb K TEXOBCTYXMBaHMIO annapaTa. BHYTpW annapaTta BbICOKUE 1 OMacHble HanpsbkeHe

M TOK.
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Meproanyeckoe TEXHNYECKOE 0BCITy>XUBAHME:

e PerynsipHo OTKpbIBaiTe annapaTt 1 NpoAyBaiiTe ero, YTobbl OUMCTUTL OT Mbln. HeobxoaMMO Takxe NpoBepsiTb
BCE 3/IEKTPUYECKMNE COEAMHEHNMS C MOMOLLbIO M30/IMPOBAHHOMO MHCTPYMEHTa. MpoBepKa A0/HKHA OCYLLECTBIATHCS
KBanMduUMPOBaHHbIM CNELMANUCTOM.

e PerynsipHo npoBepsiuTe COCTOSIHWE LUHYPa NUTaHUS. ECNK WHYp NUTaHWs NOBPEXAEH, OH JO/MKEH ObITb 3aMeHeH
NPOVU3BOAMTENEM, EFO CEPBUCHOMN CYX60 MU KBANMMULIMPOBAHHLIM CMELMAICTOM BO U36eXaHNne OMacHOCTY.
e He 3ac/oHsiiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTMSI YCTPOMCTBA AN 06/1erYeHns LUMPKYNsauum Bo3ayxa.

* Y6eanTech, YTO KOPMYC FOPekn He NMOBPEXAEH: HET HU TPELUMH HU HE3ALUMLLEHHBIX NPOBO/OB.

* [poBepbTE, UTO PACXOAHVKM NMPABUIBHO YCTAHOB/EHbI U HE C/TULLKOM U3HOLLEHbI.

* He ncnonb3oBaTh AaHHbIV annaparT Ans pa3Mopo3ku Tpy6, 3apsaku H6aTapeit/akkyMyisaTopoB MM 3amnycka
ABuraTenen.

YCTAHOBKA - 3KCIJTYATALUA TOBAPOB
NMPEACTABJIEHUE

Crniacnbo 3a Baiu Bbl60p! YT06bI MO/IHOCTBIO UCII0/Ib30BaTh BO3MOXHOCTY annapara, MoXasayucra, 03HaKoMbTECh C
JaHHOV UHCTDYKLME.

Annapatbl SMARTMIG €BRSOTCA CBapO4YHbIMM annapaTtaMu TpaHChOPMaTOPHOro TUMA ANs MOJyaBTOMaTUYeCcKoM
ceapku (MIG nnu MAG) Ha noctosiHHoM Toke (DC), w ans ceapku MMA (tonbko SMARTMIG 3P). OHM pekoMeHayoTCs
JUNst CBapKu NobbIM BUAOM MPOBOJIOKU: CTallb, HEPXKABEWKa, antloMUHWUIA, dntocoBas npososoka (6e3 rasa). SMARTMIG
3P MOXeT BapuTb 3NeKTPOoAbl AMAMETPOM A0 3,2 MM.

YnpoLleHHas HacTpoika 6rnaroaaps dyHkUmMm SMART.

SJIEKTPNYECKOE NUTAHUE

OTW annapaTbl NOCTaBNAOTS C BUSIKON ansa 16A Tvna CEE7/7. 2ddekTnBHOE 3HaueHne noTpebnsiemoro Toka (I11eff) ans
NCMosIb30BaHUS NMPY MaKCMMasibHbIX YC/TOBUSIX YK@3aHO Ha annaparTe.

AnnapaTtbl Smartmig 142/152/162/3P/182 nomkHbl 6bITb NOAKIIOYEHLI K 0AHOGa3HON po3eTke 230B C 3A3EMJIEHUMEM,
3alLMLLEHHOM 16-aMnepHbIM NpeaoxpaHuTeneM, n 13-aMnepHbIM NpeaoxpaHuTenem ans Smartmig 142/152.

Annapat Smartmig 183 gomkeH 6blTb MoakmoveH K TpexdasHou posetke 400B C 3A3EMJIEHMEM, 3awmiieHHOM
10-amMnepHbIM NpegoxpaHuTenem.

OMUCAHME AIMNMAPATA (PUC-I)

1- BblkntoyaTtenb BKJ1/BbIKI 10- Pa3beM ropenku eBpocTtaHaapTa (Tonbko ans 162, 3P
2- WHyp nuTaHms n 182)

3- TbinbHasa pykosiTka 11- BbicTpbivi pa3beM 200A (Tonbko anst 3P)

4- [lepxkaTtenb KaTyLKu 12- NMepeaHue koneca (Tonbko ana 162, 3P n 182)

5- BbICTpOe NoaKNtoYeHne rasa 13- CraumoHapHbIi kabenb Macchl (Tonbko ana 142, 152,
6- NepeaHsas pykosaTKa Ans nepeHoCKu 162 1 182)

7- MaHenb "Smart" perynnpoBkn napameTpoB 14- Kopobka nHeepcun nonsipHocTy (Tonbko ans 142,

8- Mopgatolee yCTPOnCTBo 152, 162 1 182)

9- 3agHue koneca (Tonbko ansa 162, 3P 1 182) 15- Uenb ansa 3akpennenus 6annoHoB. BHMMaHue:

NpaBuUIbHO 3aKpenuTte 6annoHbl

NOJIYABTOMATUYECKASl CBAPKA CTAJIN / HEP)XABEIOLLEA CTAJIN (PEXXMM MAT) (PUC-II)

ST annapaTbl MOIYT BapuTb CTaslbHYIO NMPOBOJIOKY M Hepxasenky 0,6/0,8 n 1,0, (3a uckntoveHnem 142/152) (puc II-A).
SMARTMIG 3P MOXeT BapUTb MPOBOJIOKY M3 CTaNM U HepxaBenkn aameTpom 0,6/0,8 nnm 1,0 npu ycnosum, 4To kabenb
Macchl 6bln NOAKMIOYEH K OTpULLATENBHOMY MOMOCY Ha nepeaHen naHenu (fig I - 11).

AnnapaTbl U3HaYaNbHO YKOMMJIEKTOBAHbI NSt CBAapKM CTaslbHOW MM HepxkaBetowlen npoBosiokon @ 0,8. KoHTakTHas
Tpybka, >xenob Ha ponvke n 060n04Ka ropenku NpeaycMOTpeHbl A4S 3TOro MCNonb3oBaHus. Ecnn Bbl ucnonb3syete
npoBosoky AuameTpoM 0,6 — He06X0AMMO 3aMEHNTbL KOHTaKTHYHO TpybKy. POnMK noaatoLero yCTponcTea ABYXCTOPOHHNIA
0,6 / 0,8. B 3TOM cnyyae ero Hy>HO YCTaHOBUTb TakuM 0bpa3oM, 4Tobbl 6bina BuanMa Haanuce 0,6. Ans ceapku @ 1,0
BaM Heob6xoanMbl COOTBETCTBYIOLLME POJSIMK M KOHTAKTHas Tpybka.

CBapku CTanu unun Hep)xaBelkn TpebyeT NCcnonb3oBaHUs cneumdunyeckoro rasa aproH + CO2. Mponopuums CO2 3aBUCHT
OT ucnonb3oBaHus. [ns Bbibopa rasa obpaTuTecb 3a COBETOM K BalleMy AMCTpubbioTopy. Pacxon rasa npu cBapke
CTanv AOMKEH 6bITb Mexay 12 u 18 n/MWH B 3aBUCMMOCTM OT OKPYXKaloLLe cpeabl U OMbiTa Nosb30BaTeNsl.

MOJZIYABTOMATUYECKAS CBAPKA AJIIOMUHUA (PEXXUM MUT) (PUC-II)

SMARTMIG 152, 162, 3P, 182 1 183 MoryT 6bITb 060pyA0oBaHbI ANst CBapkK antoMmHUS nposonokor ot @ 0,8 go 1,0
(puc I1-B). SMARTMIG 142 moryT no cny4ato 6biTb MCMONb30BaHbl AN HEMHTEHCMBHOW cBapku AntoMuHus @0,8. B aToM
cnydae, ans obneryeHus Noaaun NpPoBOJIOKA AOMKHA 6biTh ecTkorM. SMARTMIG 3P MoXeT BapuTb aftoMUHUEBYIO
nposonoky avametpom 0,8 unun 1,0 npu ycnosuu, 4to kabenb Macchbl Hbi1 NOAKMIOYEH K OTPULLATENBHOMY MOMOCY Ha
nepeaHen naHenu (fig I).
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[ns cBapku antoMUHUS HEOHX0AUM crieumanbHbIi ras — uncTblin AproH (Ar). [ns Bbibopa rasa obpaTuTech 3a COBETOM
K AMcTpmbbloTopy. Pacxop rasa npu ceapke antoMuHus: 20-30 1/MUH B 3aBUCMMOCTM OT OKpY>KatoLLel cpeabl 1 onbiTa
cBapLumKa.

Hwxxe npuBeaeHbl pa3nnuus UCNonNb30BaHWUS A8 CTaau U anlOMUHUSA:

e /icnonb3yiTe cneumanbHble POIMKK A1 CBAPKK antoMUHMSI.

¢ [laBneHue NpWXMMHBLIX POJIMKOB MOAAIOLEr0 MexaHW3Ma Ha MPOBOJSIOKY: OTperynvpymTe AaBfieHMe Ha MUHUMYM,
yTobbl HE pa3faBWTb NPOBOJIOKY.

¢ /icnonb3yinTe KanunnsapHyo TpyoKy TOMbKO NS CTaflbHOM U HepyKaBetoLel NMPOBOJIOKM.

¢ lNoaroToBka ropenku Ans anoMuHusl TpebyeT npucTanbHOro BHMMaHusi. OHa ocHalleHa TedIoHOBON TpPyOKOW,
KoTopas cmsirdaeT TpeHue. HE OBPE3ATb Tpybky mo Kpato CTblka, OHa JO/MKHA ObiTb AIMHHEE KanUANSPHON Tpyobkuy,
KOTOpYIO OHa 3aMeHsIeT. 3Ta Tpybka UCNonb3yeTcs AN HanpasBaeHns NPOBOIOKN OT POSIMKOB.

» KoHTakTHas Tpybka: ucnonb3yiite CNELMAJIBHYIO koHTakTHYt0 Tpybky ansa antoMuuus @ 0,8 (apT: 041059-He BxoauT
B KOMMJIEKT).

CBAPKA B PEXXUME «BE3 r'A3A» (PUC. III)

3TK annapatbl MOryT BapuTb I0COBY0 NPoBOSOKY «No Gas» , eciv NOMeHsATb NOAAPHOCTb CBapku. [ns 3Toro
OTK/IOUMTE annapaT OT HaMpsPKEHWs, 3aTeM OTKPOWTe Mok (14) 1 cneaynTe MHCTPYKUMU NOAKIIIOYEHNS], YKa3aHHOM
Ha pucyHke III cTp.2 3aBoAckas HACTPOMKa annapaTa - Ha peXxum ceapku ¢ Masom (Gas). SMARTMIG 3P moxeT
BapWTb NOPOLLKOBYO NPOBONOKY «No Gas» npu ycnosum, YTo Kabenb Macchl 6bl1 MOAKIIOYEH K MOMOXUTENbHOMY
nontocy Ha nepeaHen naHenw (fig I).

CBAPKA 2JIEKTPOJOM C OBMA3KO# (FIG. III) SMARTMIG 3P

CobntogariTe NONSIPHOCTY, YKa3aHHbIE Ha YNakoBKE 3/1EKTPOAOB.
» Cobntopaiite 0bLENPUHATBLIE NPaBKa CBApKy.

3J'IeKTp0ﬂbI, KOTOpbIE MOryT 6bITb MCMOMb30BaHHbI :

3?:;:: no :Bg;)M TonwwuHa nucra (Mm) CBapouHbIi TOK (A)
1.6 1.5 40
2.0 1.5>3 55
2.5 25>6 80
3.2 5>8 115

YCTAHOBKA KATYLWLUEK U BOBUH (PUC-V)

¢ Bo3bMUTE FOpesiKy 3a PyKOSITKY M CHUMUTE HaKoHeYHWK (puc V-E), oTkpyumBasi Mo YacoBOM CTPesiKe, 3aTEM BblHbTE
KOHTaKTHY0 Tpybky (puc V-D), octaBmB gepxaTtenb 1 NPY>XUHY Ha MecTe.

o OTKpoOWTE /tOK annapaTa

PUC V-A : YctaHoBuTe 606UHY Ha aepxxaTens.

* [1pn ucnonb3osaHmm 606MHbLI 100 MM HET HEOHBXOAMMOCTM yCTaHaBnMBaTb aganTep (1).

o OTperynupyinte TopMo3 (2) 606MHbI Tak, UTOBbI NPW OCTaHOBKE CBapkM 606MHa Mo MHEpLMK He 3anyTana
MpOBOJIOKY. He 3axuMaiiTe cinwkoM cunbHo! BobrHa gosikHa noBopaumBaThCst 6e3 ycunuid ansi MoTopa.

* 3akpyTuTe gepxartenb 606uHbl (3).

PUC V-B : YcTaHOBWTE BEAYLUMI POSIUK.

* Buibepute ponuK, NoAXoAsLMIA ANl AAaMETpa U TMMa NPOBOJIOKM, YCTAHOBUTE ero Ha NofatoLlee YCTPOMCTBO TakuM
06pa3oM, YTobbl 6bin BUAMM MCMOJIb3YEMbIV AUAMETP.

PUC V-C : insi perynupoBKX AaBNEHNS POJSIMKOB, CleayviTe NPUBEAEHHBIM HUXKE YKa3aHUsAM:

¢ MakCcMManbHO pa3BUHLTUTE KOSIECMKO M OMYCTUTE ero.

¢ BcTaBbTe NPOBOJIOKY TaK, YTOObI OHa BbICTyMana NPMMEPHO Ha 2 CM, 3aTeM 3aKponTe AepXKaTesb PosimKa.

¢ Bkntounte annapat 1 3anycTuTte ABuUraTtesib HaXkaTeM Ha KYpOK ropesiku.

¢ 3aBUHbTUTE Konecnko (puc V-C), npoaomkas HaxxMMaTb Ha KypoK, NMoka NpoBOJIKa He HAYHET NpoXoaAnTb, 3aTeM
npekpaTuTe 3aBUHYMBAHME.

MpuMeYaHue: ans antoMMHMBONM NMPOBOJIOKM AABMIEHNE LOMKHO 6bITb MUHUMASIbHBLIM, YTOObI HE pa3aaBUThb ee.

¢ BbinycTuTe NPOBOMOKY M3 rOpenkun Ha 5 cM, 3aTeM NoMecTUTe Ha KOHeL, ropesiku, NOAXOASLLYIO K MPOBOJIOKe
KOHTaKTHY Tpybky (puc V-D) n HakoHeuHuk (puy V-E).

Annapatbl SMARTMIG 142, 152, 162, 3P pa6otatoT ¢ 606uHamMm gnametpom 100 mnmn 200 mm.

Annapatbl SMARTMIG 182, 182 pabotatoT ¢ 606mMHamm gnametpom 200 mnm 300 MM. ns yctaHoBKM 606MHBI 200 MM
YCTaHOBMTE CHayana Ha AepaTenb nepexoaHuK.

SMARTMIG 3P MOXeT Takxke BapuTb C PyTUIOBbIMK 3N1eKTpodamu gnametpom 2,0/ 2,5/ 3,2 mm.
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Hwxe npuvBeaeHbl pasfiMyHbie BO3MOXHbIE KOMBMHaUMW :

Smartmig 142 / 152 162
Cranb / 0,6/0,8 0,6/0,8/1,0 Argon +
HepX. COo2
ANIOMUHUIA * - 0,8/1,0 Argon Pur
Ceapka 6e3 0,9 0,9/1,2 -
rasa
dneKkTpoasbl - - | 2/2,5/3,2 | - - -

*Mcnonb3oBaThb C Te(IOHOBLIM WAAHMOM (apT. 041578 n KOHTakTHOW Tpybkon ans antomuHus (2 0,8 apt. 041059 -
@ 1,0 apt. 041066)

[ins Bbibopa noaxoAasiero AnaMeTpa NpPoBOSIOKU WK SNeKTpoda ANsl NPeACTosWmMX paboT, u3yuute Tabnmuy Ha
ctp.4 (puc 1V).

NMOACOEAMHEHME FA3A

* [MoaxntoumnTe K ra3oBoMy H6annoHy noaxoasiimnii peayktop. MoacoeavHuTe peayKTop K annapaTy Yepes LWiaHr.
3akpenuTe 2 XoMyTa BO n3bexaHne yTeyex.

o OTperynmpynTe nogady rasa c NoMoLLbO KONecMKa Ha peayKTope.

NB: ana ynpoleH1s perynMpoBky NoAayu rasa, 3anycrute Harnpasisiolme posiMkM HaXkKaTUEM Ha KYPOK FrOpesiku
(pa3oXxMMTE KOMECMKO MOAAIOLLErO YCTPOMCTBA TaK, YTobbl MPOBOJIOKA HE NPOTArMBanach).

STa npoueaypa He nNpuMeHsieTcs Ans ceapku B pexnme « No Gas ».

OMUCAHME MNMAHEJIN YNIPABJIEHUA (PUC VI)

Smartmig 142/152/162/182/183 Smartmig 3P

1- KHonka Bblbopa HanpsixeHus A / B 1- KHonka Bbibopa pexuma MIG/MMA.
2- KHonka Bbibopa HanpshkeHust M1H/MakC 2- MNoTeHumnomeTp perynnpoBkn Toka MMA/MIG.
3- MoTEeHUMOMETP HACTPONKM CKOPOCTM noaaun | 3- MOoTEHUMOMETP HACTPOWKM CKOPOCTM noaaum
4- Tabnuua HacTtpoek MIG/MAG « SMART ». 4- KHonka Bbibopa HanpshkeHust A / B

5- MHankaTop TepMo3aluThl 5- Tabnuua HacTpoek MIG/MAG n MMA «
SMART ».

6- VIHankaTop TepMo3alumThl

6- NO3WLUMOHHDBIV Nepek/oYaTenb

MCIOJ1Ib3OBAHME (PUC VI)

PEXXUM MIG/MAG:

SMARTMIG obnieryaeTt HacTpolKy CKOPOCTM MoAaun U HampshKeHWsI.

Bnarogaps Tabnuue SMART onpenenute TOJLIMHY CBapvBAeMOro MeTasia v TUM UCMOJb3YEMOW MPOBOJIOKY.

3aTeM B COOTBETCTBUM C peKOMEHAALMSMUN OCTaeTCs BblbpaTh TOMbKO:

e Hanpsixenne (kHonku A/ B n muH/makc ans SMARTMIG 142, 152 et 162 ; kHonka A/B ans SMARTMIG 3P)

o CKOpOCTb MOZIa4M C NOMOLLbIO NoTeHUMoMeTpa (3) B 30He yka3aHHOro LBeta. OTKOPpeKTUpynTe npu
HeobxoaAMMOCTH.

MNpumeps!:

[ns cBapku NMCTOB TonwmHoli 0,8 MM cTanbHOM npoBosiokon anametpom 0,6 MM (SMARTMIG 142, 152 1 162) :

¢ YcTaHoBMTE KHOMKY (1) B nonoxeHue «A»

¢ YCTaHOBMTE KHOMKY (2) B NOMIOXKEHME «Mmin»

¢ Hactpoitte noteHumomeTp (3) Ha 30HY CaMOro CBET/IOro LBETa M, Npu HEOBXOAMMOCTH, OTPErYSIMPYMTE «Ha CRyX».
HacTtpolika Tex e napaMeTpoB Ha annapate SMARTMIG 3P :

¢ YCTaHOBMTE KHOMKY (4) B NONOXEHME «A»

» HacTtpoiite noteHuMoMeTp (2) Ha « min » UAM « max »

¢ Hactpoitte noteHumomeTp (3) Ha 30HY CaMoro CBET/IOro LBETA M, Npu HEOBXOAUMOCTH, OTPErYSIMPYMTE «Ha CRyX».

PEXXM MMA (TOJ1IbKO AJ11 SMARTMIG):

MoacoeanHuTe aepxxatenb 3NeKTPOAA M 3aXKUMM Macchl cobMoaas yKasaHHYIO Ha YNakKOBKE 31eKTPOAOB MONSPHOCTb,
3aTeM HacTpoWiTe annapart.

Hanpwumep:

[ns cBApKu MCTa TOSLLMHON 4 MM:

¢ YcTaHoBuMTe KHOMKY (1) B nonoxeHune « MMA »,

¢ HacTtpoitte noteHunoMeTp (2) Ha 30HY, COOTBETCTBYIOLLYIO 3MeKTpoay 2,5 MM,
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COBETbl " TEPMO3ALLIUTA

o Cobntoganite 06LLENPUHSTLIE NpaBWIa CBapKMU.

* [ocne OKOHYaHMSI CBApKWU OCTaBNAWTE annapaT BKJIKOYEHHbLIM, YTOObI HE MpepbiBaTh NPOLIECC OXAXKAEHMS.

e TepMo3alumMTa: MHANKATOP ropuUT — ASIUTENBHOCTb OX1aXaeHus oT 5 4o 10 MMH B 3aBUCMMOCTM OT TeMnepaTypbl
OKpY>KaloLLlen cpeapbl.

NMPOAO/DKUTEJIbHOCTb BKJIOYEHUA U CPEAA UCINOJIb3OBAHUA

¢ OnucaHHble annapaTbl UMEKOT BbIXOAHYI0 XapaKTEPUCTUKY TUMNa «MOCTOSIHHOe HanpshkeHue». MNMB% cornacHo HopMe
EN60974-1 yka3aH B HWXeNpuBeaeHHOM Tabnuue :

6 . Q774
@40° 4 6 : :
e=10 MIG/MAG MMA
X%-max 20%-90A 20%-115A | 25%-110A | 15%-115A | 15%-140A | 15%-140A
60% 60A 70A 70A 40A 80A 90A

MpY MHTEHCMBHOM MCMNOSIb30BaHMK (> YeM Tok paboyero umknia), TepMo3alimTa MoXeT cpaboTaTb, B 3TOM ciiyyae
Jyra noracHeT, a MHAMKATOop 3alLMTbl 3aroputcs. B pexxume MIG/MAG MCTOUYMHMK TOKA OMUCLIBAET BbIXOAHYHO
Nnaockoro Tuna. B pexkume MMA MCTOYHUK TOKA OMUCLIBAET BbIXOAHYIO XapaKTepUCTMKY najatowero Tmna.

3aMeTKa: HarpeBHblE UCMbITaHUS BblIM peaM30BaHbl NMpU TEMMNEPATYPE OKPYXKatoLLen cpeabl, 1 paboumnit dakTop 40
°C 6bin1 onpeaenéH METOAOM CUMYTISLNN.

3T annapatbl oTHOCATC K Knaccy A. OHM co3faHbl A1 UCMONb30BAHMS B MPOMBILLMIEHHOW U NPOodeccMoHanbHoM
cpeae. B nioboit gpyroi cpeae eMy 6yAeT COXXHO 06€CneYnTb 371EKTPOMarHUTHYHO COBMECTUMOCTb M3-3a KOHAYKTUBHBbIX
1 MHAYKTMBHBIX NMOMeX. He Mcnonb3oBaTth B Cpeae CoAepXallen METANNTMUYECKYHO Mblfib-NMPOBOAHNK.

HaumHasa ¢ 1 Odekabpsa 2010, nameHeHms HopMbl EN 60974-10 6yayT npuMeHsiTbesl : BHuMaHue! 310 obopyanoBaHme
He cootBetcTByeT CEI 61000-3-12. AnnapaTbl AO/MKHbI ObiTb MOAKMOYEHbI K OBLIECTBEHHOM CUCTEME MUTAHUS
HM3KOrO HanpsbKeHWsl, Nnosb3oBaTesnb A0/MKEH YAOCTOBEPUTLCS, YTO anmnapaT MOXeT 6biTb NoakoyeH B ceTb. Mpu
HEeo6X0ANMOCTUN MPOKOHCY/IbTUPYWTECH Y BalLEro SHEProCUCTEMHOIO OrnepaTopa.

OBCJ1Y)KUBAHME

o TexHuyeckoe 06CNyXMBaHWE JO/MKHO NPOM3BOANTLCS TOSIbKO KBAIMGMULMPOBaAHHLIM NEPCOHAOM.

o OTKNIOYUTE NUTAHNE, BbIHYB BUJIKY U3 PO3ETKW, U AOXAUTECh OCTAHOBKM BEHTUNATOPA Nepe TeM, KaK NpUCTynuTb
K TeX. 06CNy>unBaHuUto. BHYTpuW annapaTa BbICOKME M OMAcHbIE HANPSHKEHWE U TOK.

e PerynsipHo OTKpbIBaliTe annapaT 1 NpoayBaiiTe ero, YTobbl OUMCTUTb OT Mblnn. HeobxoaMMO Takxe NpoBepsTb

BCE 3/1IEKTPUYECKNE COEAMHEHNS C MOMOLLbIO M30/TMPOBAHHOIO MHCTPYMEHTA. [poBepka A0MKHA OCYLLECTBNATHCS
KBaNMPULUMPOBAHHBIM MEPCOHAOM.

* [poBepsiiTe cocTosiHME NPOBOAA NUTaHUS. ECnM OH NOBpeXaeH, OH AO/MKEH 6biTb 3aMEHEH NPOM3BOAUTENEM, EI0
CEepBUCHON CNy>601 Mnn KBanndUUMPOBaHHbLIM CMELMANIUCTOM BO M36exaHne onacHOCTU.

HEVNCMPABHOCTH, MPUYMHDI, YCTPAHEHVE

Moaaya CBapOYHOI NMPOBOIOKN HEPaBHOMEpHa. Hannasbl MeTanna 3abmsaloT oTBEpPCTUE. OuUUCTUTE KOHTAKTHYHO TPYBKY MU NMOMeHsIiTe
€e 1 CMaXkTe COCTaBOM NPOTMB MPUIMNaHUS.
Apr. : 041806

- NpoBepbTe faBfieHne PofMKOB UK 3aMeHUTe
UX.

lMpoBO/IOKa NPOKPYYMBAETCS B POSIMKAX.

- AnameTp NpoBONOKM HE COOTBETCTBYET
pOSMKY.

- Vlcnonb3yeTcs HECOOTBETCTBYIOLLAs
HUTEHanpaBnaoLLas TpybKa B ropeske.

TOpMO3HOE YCTpOCTBO 606MHBI UK ponuKa
CNULLKOM TYrOe.

[Bvratenb pasMaTtbiBaHus He paboTaeT. PasoxmuTe TOPMO3 U POMKM.

Mpo6nema ¢ nogayeit MpoBepbTe, YTO KHOMKa NycKa B MOMIOXEHWN

BKJ1.

OuunctuTe nnn 3aMeHuTe ee.

Mnoxas nogava NMPOBOJIOKU. HI/ITeHaI'lpaBJ'IHIOLLlaﬂ pr6Ka 3arpsa3HeHa nnm

noBpeXaAeHa.

[TOpMO3HOE YCTPOUCTBO 606MHBI CIIULLKOM TYroe. PazoxmuTe TopMo3.
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MepeBoa OpUrMHanbHBIX MHCTPYKLMIA

SMARTMIG

OTCyTCTBYET CBapOYHbIM TOK.

Annapat HenpaBUbHO MOAKIIOYEH K CETH.

lMpoBepbTe NOAK/IOUEHME K CETH, @ TaKXKE, YTO
nuTaHue AeNCTBUTENBHO OAHOMA3HOM.

Henpanm bHOE NoAKNKYEHME MaCChbl.

MpoBepbTe kabenb Macchl (NoacoeanHeHVE 1
Knewm).

MNepekntoyaTenb MOLWHOCTU He pa60TaeT.

MpoBepbTe raweTky ropenku .

MpoBepbTe nepeksovaTenb MOLWHOCTH .

MpoBOsIOKa 3aCTPEBaET Nocsie NPoXoaa Yepes
POSINKH.

HuTeHanpasnsaiowas Tpybka pacnoLeHa.

MpoBepbTe HUTENPOBOASLLYIO TPY6KY M KOpryC
rOpesku.

MpoBO/IOKa 3aCTPEBAET B ropesike.

MpouncTute Unn 3ameHnTe ee .

OTcyTCTBYET KanunnspHas Tpybka (cTanb).

MpoBepbTe HanMume KanuiispHon TpyoKu .

Cnu1LIKOM BblCOKast CKOPOCTb noAauu.

CHu3bTe CKOpOCTb Nodauu.

MopUCTLIV CBAPOYHbIN LLIOB.

HepocraTtoyHas nogaya rasa

[wnanasoH perynuposku oT 15 go 20 n/mMuH.
3aLLMCTMTE OCHOBHOW MEeTan

B 6annoHe 3akoHunnCs ras.

3aMeHuTe 6ansnoH.

HeynoBneTsopuTenbHOE Ka4yecTBo rasa.

CMeHuTe ras.

Linpkynsiums Bo3agyxa wnu Bo3aencTeme BeTpa.

MpenoTBpaTUTE CKBO3HSIKM, 3alUnUTUTE
CBApOYHYHO 30HY.

BbinyckHoe conno rasa 3arpsisHeHo.

Ouunctute Conno UNu 3aMeHuTe ero.

MpoBonoKa NIoXoro KavyecTsa.

Mcnonb3yiiTe NpoBOMOKY, NOAXOASILLYIO ANst
cBapkn MUM-MAT .

Mnoxoe Ka4yecTBO CBapMBAEMOI MOBEPXHOCTYU
(pxaBunHa 1 14 ...)

3auuCTuTe fgeTanb neper CBapKoii

3HauuTeNIbHOE KONMMYECTBO YacTuyek UCKPEHUS.

HaTspkeHue ayrv nMbo CNMLLKOM HU3KOoe, 6o
C/IULLKOM BbICOKOE.

CM. napameTpbl CBapKu.

HenpasunibHoE 3aKpeniaHne Macchl.

MpoBepbTe M MOMECTUTE 3aXMM MaCChl Kak
MOXHO 6/IMXKe K 30He CBapKy.

3almMTHOro rasa HefjonCcTaTovHo.

OTperynupyiiTe pacxoa rasa.

OTcyTCTBME rasa Ha BbIXOAE ropenku

a3 HenpaBWIbHO NOACOEAVNHEH.

MpoBepbTe NPaBUILHO N MOAKIOHEHO
COeAMHEHWE rasa psaaoM C ABUraTeneM.
MpoBepbTe peayKTop U 3/HKTPOKanaHbl
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SMARTMIG

Smartmig 142-152-162

Smartmig 3P

Smartmig 182

& GAS/NOGAS

Smartmig 183
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SMARTMIG

PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE REPUESTO / 3AMNACHbIE

YACTW / RESERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

SmarTMIG 142 / 152 / 162

N° Désignation 142 152 162

1 Support bobine_ Reel stand_ Rollenhalter_ Soporte de bobina_ NMoacraeka ans kaTywkum_ Spoel 71601
houder_ Supporto bobine

2 Electrovanne_ Solenoid valve_ Elektroventil_ Electro-valvula_ dnekTpoknanaH_ Gasventiel_ Elettro- C51461 | C51461 71540
magnete

3 Roue arriere_ Wheels_ Durchmesser Rad_ Rueda_ koneco_ Achterwiel_ Ruote posteriori - - 71370
Moto-dévidoir _ Wire feeder _ Drahtvorschub _ Devanadera _ Mogatowee ycTpoiicTeo_ Haspel_ 51026 51026 51041
Traina filo

5 Boitier gaz/no gaz _ Gas/No gas change box _ Deckelklappe fiir Polaritdtsumkehrung _ Caja de 51384
inversion de polaridad _ Kopobka nHBepcum nonsipHocT_ Kastje gas/no gas_ Alloggiamento gas/no
gas

6 Roue avant_Front wheels_Vorderrad_Rueda de atras_MepeaHee koneco_ Voorwiel_ Ruote anteriori - - 71181

7 Voyant thermique _ Thermal light _ Warmeschtitz Kontrollicht _ Indicador térmico_ WHavkaTop 51019
TeMmnepaTypHolt 3awmTsl_ Thermisch lampje_ Spia termica

8 Inverseur (x2) _ Switch (x2) _ Schalter (x2) _ Boton (x2) _ MNepekntoyatens (x2)_ Omschakelaar 52464
(2x)_ Invertitore (x2)

9 Bouton potentiométre_ Potentiometer knob _ Potentiometer _ Potenciémetro boton_ 73009
MNoTteHumomeTp_ Draaiknop_ Pulsante potenziometro

10 Raccord européen_ Euro connector_Conector Euro_ Pa3bem anst ropeniku eBponeiickoro craHaapTa_ - - 51025
Europese aansluiting_ Raccordo Europeo

11 Grille de ventilateur _ Fan grid _ Ventilatorgrill _ Rejilla de ventilador _ PeweTtka BeHTMnaTopa_ 51010
Ventilatierooster_ Griglia ventilatore

12 Pince de masse _ Earth clamp _ Massekabel_ Cable de masa_ Kabenb Maccbl_ Massa klem_ Mor- 71118
setto di massa

13 Pieds d'angles gauche _ Left Angle feet _ Winkel-Fisse links _ Pie izquierdo _ Hoxku cnesa_ Voetjes | 56021x2 | 56021x2 56021
linkerhoeken_ Piedino angolo sinistro x1

13 Pieds d'angles droite _ Right Angle feet _ Winkel-Fiisse rechts _ Pie derecho _ Hoxku cnpaBa_ 56022x2 | 56022x2 | 56022x1
Voetjes rechterhoeken_ Piedino angolo destro

14 Torche_ Torch_ Brenner_ Antorcha_ lopenka_ Toorts_ Torcia 71392 71394 71394

15 Poignée avant _ Front handle _ Vorderer Griff _ Pufio delantero _ Pykositka_ Handvat voor_ Impu- 72072
gnatura anteriore

16 Circuit _ Board _ Karte _ Carta _ Mnata_ Circuit_ Scheda 53183 53183 53258

17 Ventilateur _ Fan _ Ventilator_Ventilador_ BeHTunstop_ Ventilator_ Ventilatore 51023

18 Pont de diodes_Rectifier_ Gleichrichter_Puente de LED_ [uoaHbiit mocT_ Diode brug_ Ponte a diodi 52180 52180 52178

19 Self de sortie _ Choke _ Drossel_ Self _ Apoccens_ Uitgaande smoorklep_ Self di uscita 53179 53179 53180

20 Transformateur _ Transformer _ Tranformator _ Transformador _ TpaHdopmaTop_ Transformator_ 53176 53176 53177
Trasformatore

21 Poignée arriére _ Rear handle _ Hinterer Griff _ Pufio _ PykosiTka_ Handvat achter_ Impugnatura 71515
posteriore

22 Interrupteur I/O _ I/O switch _ Ein/Aus Schalter _ Conmutador I/O_ Interrupteur I/O _ 52460
Boikntouatens I/0_ Schakelaar I/O_ Interruttore I/O

23 Cordon secteur _ Main cable _ Netzstromkabel _ Cable de alimentacion _ MuTatowwmii kabenb_ C51109 | C51109 | C51110

Elektrische snoer_ Cavo di rete
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SMARTMIG

SMArRTMIG 3P

N° Désignation 3p

1 Support bobine _ Reel stand _ Rollenhalter_ Soporte de bobina_ lMoacTtaska ans kaTywku_ Spoel houder_ Supporto bobine 71601

2 Electrovanne_ Solenoid valve_ Elektroventil_ Electro-valvula_ nektpoknanaH_ Gasventiel_ Elettromagnete 71540

3 Roue arriére _ Rear wheel _ Durchmesser Rad _ Rueda _ koneco_ Achterwiel_ Ruote posteriori 71370

4 Moto-dévidoir _ Wire feeder _ Drahtvorschub _ Devanadera _ MNogatolee yctpoiictBo_ Haspel_ Traina filo 51041

5 Sélecteur mode _ Mode switch _ Modus Schalter _ Botdn de modo _ Bei6op pexuma_ Modus knop_ Selettore di modalita 52458

6 Bouton potentiométre _ Potentiometer knob _ Potentiometer _ Potencidmetro boton _ MoTeHumomeTp_ Draaiknop_ Pulsante potenziometro 73099

7 Bouton potentiométre_ Potentiometer knob _ Potentiometer _ Potenciometro botén _  MoTeHumomeTp_ Draaiknop_ Pulsante potenziometro 73009

8 Inverseur _ Switch _ Schalter _ Boton _ Mepekntoyatens_ Omschakelaar_ Invertitore 52464

9 Voyant thermique _ Thermal light _ Wé&rmeschiitz Kontrollicht_ Indicador térmico _ MHavkaTop TemnepaTtypHoi 3awmTbl_ Thermisch lampje_ 51019
Spia termica

10 Raccord européen _ Euro connector_ _Conector Euro_ PasbeM ans ropenikv esporneickoro craHaapta_ Europese aansluiting_ Raccordo 51025
Europeo

11 Connecteur texas _ Dinze plug _ Texasbuchse _ Conectador _ KoHHekTop_ Texas koppeling_ Connettore 51477

12 Grille support de ventilateur _ Fan grid _ Ventilatorgrill _ Rejilla de ventilador _ PewweTka BeHTunatopa_ Ondersteuningsrooster ventilator_ 51010
Griglia di supporto del ventilatore

13 Pieds d'angles (x4) _ Angle feet (x4) _ Fiisse (x4) _ Pies (x4) _ Hoxku (x4)_ Hoekvoetjes (x4)_ Piedino d’angolo (x4) 51385

14 Roue avant _ Front wheels _ Vorderrad _ Rueda de atras _ MNepeaHee koneco_ Voorwiel_ Ruote anteriori 71181

15 Poignée avant _ Front handle _ Vorderer Griff_ Pufio_ Pyuka_ Handvat voor_ Impugnatura anteriore 72072

16 Circuit potentiométres _ Potentiometer board _ Potentiometer Karte _ Carta de potenciémetros _ Mnarta noteHunomeTpa_ Circuit 53189
draaiknoppen_ Scheda potenziometro

17 Ventilateur _ Fan _ Ventilator _ Ventilador _ BeHTunsaTop_ Ventilator_ Ventilatore 51023

18 Circuit contrle moteur_ Motor control board _ Motorkontrolle Karte _ Carta de control del motor _ Mnata ynpasnexsus asuratens_ Motor- 53184
besturingssysteem_ Scheda controllo motore

19 Pont de diodes _ Rectifier _ Gleichrichter_Puente de LED_ [AuopHbiii MmocT_ Diode brug_ Ponte a diodi 52179

20 Circuit CEM _ EMC Board _ Elektromagnetische Vertraglichkeit Karte _ Carta de proteccion contra campos magnéticos_ Mnata 53182
3nekTpoMarHuTHoin coeMectumoctu_ Circuit CEM_ Scheda CEM

21 Self de sortie _ Choke _ Drossel _ Self _ [Apoccens_ Uitgaande smoorklep_ Self di uscita 53181

22 Transformateur _ Transformer _ Tranformator _ Transformador _ TpaHdopmaTop_ Transformator_ Trasformatore 53178

23 Poignée arriére _ Rear handle _ Hinterer Griff_ Pufio_ Pyuka_ Handvat achter_ Impugnatura posteriore_ Interrittore M/A 71515

24 Interrupteur M/A _ Main switch _ Ein/Aus — Schalter_ Interruptor On/Off_ BoikntouaTens Bk/Bbiki_ M/A schakelaar_ Interrittore M/A 52460

25 Cordon secteur_ Mains cable _ Netzstromkabel_ Cable de alimentacion _ Muratowmii kabenb_ Elektrische snoer_ Cavo di rete C51111

26 Torche amovible _ Removable torch _ Brenner _ Antorcha _ Topenka_ Afneembare toorts_ Torcia removibile 71394

27 Pince de masse _ Earth clamp _ Masseklemme_ Pinza de masa_ Kabenb macchl_ Massa klem_ Morsetto di massa 71116

28 Porte-électrodes _ Electrode holder _ Elektrodenhalter_ Porta electrodos _ Enktpogoaepxarens_ Elektrode-houder_ Pinza porta elettrodo 71053
ACCESSOIRES/ACCESSORIES / ZUBEHOR / ACCESORIOS / AKCECCYAPbI /| ACCESSOIRES / ACCESSORI

Kit complet cable de masse et porte électrode 150/200A_ Complete kit with earth cable and electrode holder 150/200A_Komplettset Massekabel 047372

und Elektrodenhalter 150/200A_Kit completo cable de masa y portaelectrodos 150/200A_[MonHblit HA6op kabenb Macchl v 3NEKTPOAOAEPXKATENb

150/200A_ Complete kit massakabel en elektrodehouder 150/200A_ Kit completo di cavo di massa e pinza porta elettrodo 150/200A

Porte électrode seul 200A_Electrode holder only 200A_Elektrodenhalter 200A_Portaelectrodos solo 200A_Tonbko anektpoaoaepxatens 200 A_Elektro- | 043497

dehouder alleen 200A_ Pinza porta elettrodo sola 200A

Pince de masse seule 200A_ Earth clamp only 200A _Massekabel 200A _Pinza de masa sola 200A_Tonbko 3axuM maccel 200 A_Massaklem alleen 043114

200A_ Morsetto di massa solo 200A

Cable avec porte électrode 150/200A_ Cable with electrode holder 150/200A _Kabel mit Elektrodenhalter 150/200A_Cable con portaelectrodos 043848

150/200A_Kabenb c anektpopoaepxatenem 150/200 A_Kabel met elektrodehouder 150/200A_ Cavo con pinza porta elettrodo 150/200A

Cable de masse avec pince 150/200A_ Earth cable with clamp 150/200A _Massekabel mit Zange 150/200A_Cable de masa con pinza 150/200A - 043770

Kabenb Macchl ¢ 3axumom 150/200 A_ Massakabel met klem 150/200A_ Cavo con morsetto di massa 150/200A
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SMARTMIG

SmARTMIG 182 / 183

Désignation

Support bobine_ Reel stand_ Rollenhalter_ Soporte de bobina_ Moacraska ans kaTywku_ Spoel

1 houder_ Supporto bobine 71603
Electrovanne_ Solenoid valve_ Elektroventil_ Electro-valvula_ dnektpoknanaH_ Gasventiel_

2 71540
Elettromagnete

3 Roue arriére_ Wheels_ Durchmesser Rad_ Rueda_ koneco_ Achterwiel_ Ruote posteriori 71370

4 Moto-dévidoir _ Wire feeder _ Drahtvorschub _ Devanadera _ Mopatollee yctpoiicteo_ Haspel_ 51108
Traina filo
Boitier gaz/no gaz _ Gas/No gas change box _ Deckelklappe fiir Polaritdtsumkehrung _ Caja de

5 inversion de polaridad _ Kopobka uHeepcun nonsipHocTu_ Kastje gas/no gas _ Alloggiamento 51384
gas/no gas

6 Roue avant_Front wheels_Vorderrad_Rueda de atras_MepeaHee koneco_ Voorwiel_ Ruote 71181
anteriori
Voyant thermique _ Thermal light _ Warmeschiitz Kontrollicht _ Indicador térmico_ WHavkaTtop

7 y . - h ] 51019 52004
TeMmnepaTypHon 3awmTbl_ Thermisch lampje_ Spia termica
Inverseur (x2) _ Switch (x2) _ Schalter (x2) _ Botdn (x2) _ Mepekntoyatens (x2)_ Omschake-

8 - 52466 -
laar (2x)_ Invertitore (x2)
Bouton potentiométre_ Potentiometer knob _ Potentiometer _ Potenciémetro boton_

9 - - 73009
MoTteHumomeTp_ Draaiknop_ Pulsante potenziometro
Pince de masse _ Earth clamp _ Massekabel_ Cable de masa_ Kabenb maccbl_ Massa klem_

10 - 71910
Morsetto di massa

1 Poignée avant _ Front handle _ Vorderer Griff _ Pufio delantero _ PykosiTka_ Handvat voor_ 56047
Impugnatura anteriore

12 Circuit _ Board _ Karte _ Carta _ Mnata_ Circuit_ Scheda 97186C 97199C

13 Ventilateur _ Fan _ Ventilator_Ventilador_ BeHtunsitop_ Ventilator_ Ventilatore 51023 51001

14 Z%:jti de diodes_Rectifier_ Gleichrichter_Puente de LED_ [vogHbi mocT_ Diode brug_ Ponte a 52188 52187

15 Self de sortie _ Choke _ Drossel_ Self _ Apoccens_ Uitgaande smoorklep_ Self di uscita 96055 96074

16 Transformateur _ Transformer _ Tranformator _ Transformador _ TpaHdopmaTop_ Transforma- 96054 96073
tor_ Trasformatore

17 Interrupteur I/O _ I/O switch _ Ein/Aus Schalter _ Conmutador I/O_ Interrupteur I/O _ 52460 52461
BbikntodaTens I/O_ Schakelaar I/0_ Interruttore I/O

18 Cordo_n secteur _ Main caple _ Netzstromkabel _ Cable de alimentacion _ MuTatowmii kabenb_ 21491 21475
Elektrische snoer_ Cavo di rete
Commutateur 4 positions _ 4 positions switch / 4 Positionen Betriebsartenschalter _ Conmutador

19 4 posiciones _ 4-x No3uLMOHHbIN nepekntodaTtensb_ Schakelaar 4 posities_ Commutatore 4 - 51228
posizioni
Torche_ Torch_ Brenner_ Antorcha_ Fopenka_ Toorts_ Torcia 71485
Contacteur_switch_Schalter_Boton_nepeksntouatens_ Relais_ Contatore - 51112
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SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM /SCHALTPLAN/ DIAGRAMA ELECTRICO
/ONEKTPUYECKAS CXEMA / ELEKTRISCHE SCHEMA / SCEMA ELETTRICO
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SMARTMIG 162
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SMARTMIG 182
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CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE

La garantie n'est valable que si le bon a été correctement rempli par le vendeur. La garantie couvre tout défaut ou
vice de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d'achat (piéces et main d’ceuvre). La garantie ne couvre pas
les erreurs de tension, incidents dus a un mauvais usage, chute, démontage ou toute autre avarie due au transport.
La garantie ne couvre pas I'usure normale des pieces (Ex. : cables, pinces, etc.). En cas de panne, retournez |'appa-
reil a la société GYS (port d refusé), en y joignant : Le présent certificat de garantie validé par le vendeur Une note
explicative de la panne. Apreés la garantie, notre SAV assure les réparations apres acceptation d'un devis.

HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12 Monate
nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den Hersteller
bzw. seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz von Ersatztei-
len. Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert. Ausschluss: Die Garantieleistung
erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch, Sturz oder harte StéBe sowie durch nicht autorisierte
Reparaturen oder durch Transportschaden, die infolge des Einsendens zur Reparatur, hervorgerufen worden sind.
Keine Garantie wird flr VerschleiBteile (z. B. Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben etc.) sowie bei Gebrauchsspuren (ber-
nommen. Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich Giber den
Fachhandel einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor
vorgelegten Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich die Kosten
fuir den Riickversand an den Fachhandler.

ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / SIMBOLOS / CUMBOJIbl / PICTOGRAMMEN / ICONA

A Ampéres - Amps - Ampere - Amperios - AMnep - Ampére - Amper
\"} Volt - Volt - Volt - Voltios - BonbT - Volt - Volt
Hz Hertz - Hertz - Hertz - Hertz - l'epy - Hertz - Hertz

- Soudage MIG/MAG (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)

- MIG/MAG Welding (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)

- MIG/MAG SchweiBen (MIG: Metal Inert Gas/ MAG: Metal Active Gas)

- Soldadura MIG/MAG (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)

- MNonyaBToMaTnyeckas ceapka MIG/MAG (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)
- MIG/MAG lassen (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)

- Saldatura MIG/MAG (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)
- Soudage a I'électrode enrobée (MMA — Manual Metal Arc)

|
- Electrode welding (MMA — Manual Metal Arc)
- SchweiBen mit umhdillter Elektrode (E-HandschweiBen)
- Soldadura con electrodos revestidos (MMA - Manual Metal Arc)
- Pyunas ayrosasi ceapka (MMA)
]

- Booglassen met beklede elektrode (MMA — Manual Metal Arc)
- Saldatura all’elettrodo rivestito (MMA — Manual Metal Arc)

- Le dispositif de déconnexion de sécurité est constitué par la prise secteur en coordination avec I'installation électrique domestique. L'utilisateur
doit sassurer de I'accessibilité de la prise.

- The mains disconnection mean is the mains plug in combination with the house installation. Accessibility of the plug must be guaranteed by user.
- Die Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen des Netzsteckers vom hauslichen Stromnetz. Der Geratanwender sollte den freien Zugang zum
Netzstecker immer gewahrleisten

- El dispositivo de desconeccion de seguridad se constituye de la toma de la red electrica en coordinacién con la instalacion eléctrica doméstica.
El usuario debe asegurarse de la accesibilidad del enchufe.

- CucTeMa OTKIIIOYEHUs1 6€30MacHOCTU BK/IIOUAETCS Yepe3 CETEBYIO LUTENCENbHYI PO3ETKYy COOTBETCTBYIOLLYIO AOMALLUHEW 3MeKTPUYEcKom
ycTaHoBke. Monb3oBaTenb AOMKEH YoeanTbCs, YTO po3eTka AOCTYMHa

- De veiligheidsontkoppeling van het apparaat bestaat uit de stekker en de elektrische installatie. De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat
het stopcontact goed toegankelijk is.

- Il dispositivo di scollegamento di sicurezza € costituito dalla presa elettrica in coordinazione con I'installazione elettrica domestica. L'utente deve
assicurarsi dell’accessibilita della presa.

- Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-méme ne doit toutefois pas étre
placée dans de tels locaux.

- Adapted for welding in environment with increased risks of electrical shock. However, the welding source must not be placed in such places.

- Geeignet fiir SchweiBarbeiten im Bereich mit erhdhten elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die SchweiBquelle nicht unbedingt in solchen
Bereichen betrieben werden.

S - Adaptado a la soldadura en un entorno que comprende riesgos de choque eléctrico. La fuente de corriente ella misma no debe estar situada

dentro de tal locales.

- AanTupoBaH ANs CBapKW B Cpefe C MOBbIWEHHBIM PUCKOM 3/1EKTPOLLIOKa. OfHAKO CaM UCTOYHWK MUTaHWS! He AOMKEH BbiTb PacronoXeH B
TaKux MecTax.

- Geschikt voor het lassen in een ruimte met verhoogd risico op elektrische schok. De voedingsbron zelf moet echter niet in dergelijke ruimte
worden geplaatst.

- Conviene alla saldatura in un ambiente a grande rischio di scosse elettriche. L'origine della corrente non deve essere localizzata in tale posto.

- Protégé contre I'accés aux parties dangereuses avec un doigt, et contre les chutes verticales de gouttes d'eau.

- Protected against rain and against fingers access to dangerous parts.

- Geschlitzt gegen Beriihrung mit gefahrlichen Teilen und gegen senkrechten Wassertropfenfall.

IP21 - Protegido contra el acceso a las partes peligrosas con los dedos, y contra las caidas verticales de gotas de agua.

- Annapar 3aLUMLUeH OT AOCTYNa PyK B OMAacHbIe 30Hbl M OT BEPTUKANbHOrO NaZieHns Kanenb BoAbl CBapka Ha NMOCTOSIHHOM TOKe.
- Beveiligd tegen toegang tot gevaarlijke delen met een vinger, en tegen verticaal vallende druppels.

- Aree pericolose protette per impedire il contatto con l'usuario. Protetto contro cadute verticali di gocce d'acqua.
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- Courant de soudage continu.

- Welding direct current.

- GleichschweiBstrom.

- La corriente de soldadura es continua.
- CBapKka Ha NOCTOSIHHOM TOKe.

- DC lasstroom.

- Corrente di saldatura continuo.

1~
50-60 Hz DD

- Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz.
- Single phase power supply 50 or 60Hz.

- Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz.

- Alimentacion eléctrica monofasica 50 o 60 Hz.

- OpHodazHoe HanpskeHne 50 nnm 60y,

- Enkel fase elektrische voeding 50Hz of 60Hz.

- Alimentazione elettrica monofase 50 ou 60Hz.

- Tension assignée a vide.
- Rated no-load voltage.
- Leerlaufspannung.

uo - Tension asignada de vacio.
- Hanps»keHue xonocrtoro xoaa.
- Nullastspanning.
- Tensione nominale a vuoto.
- Tension assignée d‘alimentation.
- rated supply voltage.
- Netzspannung.
Ul - Tension de la red.
- HanpsixeHue cetu.
- Netspanning.
- Tensione nominale di alimentazione.
- Courant d'alimentation assigné maximal (valeur efficace).
- Rated maximum supply current (effective value).
- Maximaler Versorgungsstrom (Effektivwert).
I1max - Corriente méxima de alimentacion de la red.
- MakcuManbHbIi ceTeBoii Tok (3hdekTBHasS MOLWHOCTb).
- Aangewende maximale voedingstroom (effectieve waarde).
- Corrente di alimentazione nominale massimo (valore efficace).
- Courant d'alimentation effectif maximal.
- Maximum effective supply current.
- Maximaler tatsachlicher Versorgungsstrom.
I1eff - Corriente de alimentacion efectiva maxima.
- MakcumanbHbii 3hdEKTUBHDBI CETEBOW TOK.
- Maximale effectieve voedingstroom.
- Corrente di alimentazione effettivo massimo.
- L'appareil respecte les normes EN60974-1, EN60974-5, EN60974-11, EN60974-10.
EN 60974-1 | - The device complies with EN60974-1, EN60974-5, EN60974-11, EN60974-10 standard relative to welding units.
EN 60974-5 |- Das Gerét entspricht der Norm EN60974-1, EN60974-5, EN60974-11, EN60974-10 fiir Schweigerédte.
- El aparato esta conforme a la norma EN60974-1, EN60974-5, EN60974-11, EN60974-10 referente a los aparatos de soldadura.
EN 60974-11 | _ annapar coorsercrayer esponelickoi Hopme EN60974-1, EN60974-5, EN60974-11, EN60974-10.
EN 60974-10 | - Dit toestel voldoet aan de EN60974-1, EN60974-5, EN60974-11, EN60974-10 norm.
- I dispositivo rispetta las normas EN60974-1, EN60974-5, EN60974-11, EN60974-10.
- Transformateur-redresseur monophaseé.
- Rectifier-Single-phase converter.
- Einphasiger Trafo/Frequenzumwandler.
1~ - Transformador-rectificador monofasico.

- 0fiHOa3HbIN MHBEPTOP, C TpaHcdopMaumel U BbINPSMIEHUEM.
- Enkel fase transformator-gelijkrichter.
- Trasformatore-raddrizzatore monofase

3~ —(DH>—=

- Transformateur-redresseur triphasée.

- Three-phase converter-rectifier.

- Dreiphasiger Trafo/Frequenzumwandler.

- Transformador-rectificador trifasico.

- TpexdaszHbli1 MHBEPTOP, € TpaHchopMaLMel 1 BbiNpsiMIEHNEM.
- Driefasige transformator-gelijkrichter.

- Trasformatore-raddrizzatore trifase.

X(40°C)

- Facteur de marche selon la norme EN 60974-1 (10 minutes — 40°C).

- Duty cycle according to the standar EN 60974-1 (10 minutes — 40°C).
- Einschaltdauer gemaB EN 60974-1 (10 Minuten — 40°C).

- Factor de marcha segun la norma EN 60974-1 (10 minutos — 40°C).

- NB% no Hopme EN 60974-1 (10 MUHYT — 40°C).

- De vermogensfactor volgens de EN60974-1 norm (10 minuten - 40°C).
- Ciclo di lavoro secondo la norma EN 60974-1 (10 minuti — 40°C).

o[ ]

: courant de soudage conventionnnel correspondant.
: corresponding conventional welding current.
: entsprechender SchweiBstrom.
: Corrientes correspondientes.
: Toku, cooTBeTCTBYIOWME X*.
: overeenkomstige conventionele lasstroom.
: corrente di saldatura convenzionale corrispondente
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- U2: Tensions conventionnelles en charges correspondantes.
- U2: conventional voltages in corresponding load.

- U2: entsprechende Arbeitsspannung.

- U2: Tensiones convencionales en carga.

- U2: cooTBeTCTBYIOWME CBApPOYHbIE HAaNpskeHus™*.

- U2: conventionele spanning in corresponderende belasting.
- U2: Tensioni convenzionali in cariche corrispondenti.

- Appareil conforme aux directives européennes. La déclaration de conformité est disponible sur notre site internet.

- The device complies with European Directive. The certificate of compliance is available on our website.

- Gerat entspricht europdischen Richtlinien. Die Konformitatserkldrung finden Sie auf unsere Webseite.

- El aparato esta conforme a las normas europeas. La declaracion de conformidad esta disponible en nuestra pagina Web.

- YCTPOWCTBO COOTBETCTBYET €BPOMNENCKUM HOpMaM. [leknapauusi COOTBETCTBUS €CTb Ha HalleM caiTe.

- Het toestel is in overeenstemming met de Europese richtlijnen. De conformiteitsverklaring is te vinden op onze internetsite.
- Dispositivo in conformita con le norme europee. La dichiarazione di conformita € disponibile sul nostro sito internet.

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- Conformity mark EAC (Eurasian Economic Commission).

- EAC-Konformitdtszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft).

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdémica euroasidtica).

- MapkupoBka cooTBeTcTBUSt EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMMYECKOoe COO6LIECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming.
- Marca di conformita EAC (Comunita Economica Eurasiatica)

- L'arc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !).

- The electric arc produces dangerous rays for eyes and skin (protect yourself !).

- Der elektrische Lichtbogen verursacht Strahlungen auf Augen und Haut (Schiitzen Sie sich !).
- El arco produce rayos peligrosos para los ojos y la piel (i Protéjase !).

- dnekTpuyeckas Ayra Npou3BOAWT OMacHbIE Tyun ANs F1a3 U KOXM (3awwmtute cebs!). - BHuMaHve! CBapka MOXET Bbi3BaTb MOXap W/ B3PbIB.

- De elektrische boog veroorzaakt gevaarlijke stralen voor ogen en huid (bescherm uzelf!)
- L'arco elettrico produce delle radiazioni pericolose per gli occhi e per la pelle (proteggersi!).

- Attention, souder peut déclencher un feu ou une explosion.

- Caution, welding can produce fire or explosion.

- Achtung! SchweiBen kann Feuer oder Explosion verursachen.

- Cuidado, soldar puede iniciar un fuego o una explosion.

- BHuMaHue! CBapka MOXeT BbI3BaTb MOXap WW B3pbIB.

- Let op, het lassen kan brand of explosie veroorzaken.

- Attenzione, saldare potrebbe far scatenare un incendio o un’esplosione.
- Attenzione! Leggere il manuale d‘istruzioni prima dell'uso.

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation.

- Caution ! Read the user manual.

- Achtung! Lesen Sie die Betriebsanleitung.

- Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion.

- BHMMaHuWe ! YuTaliTe MHCTPYKLUMIO MO MCMOSIb30BaHMIO.

- Let op! Lees voorzichtig de gebruiksaanwijzing.

- Attenzione! Leggere il manuale d‘istruzioni prima dell’uso.

- Produit faisant I'objet d'une collecte sélective - Ne pas jeter dans une poubelle domestique.

- Separate collection required, Do not throw in a domestic dustbin.

- Fur die Entsorgung Ihres Gerédtes gelten besondere Bestimmungen (Sondermiill). Es darf nicht mit dem Hausmldill entsorgt werden.
- Este aparato es objeto de una recoleccion selectiva. No debe ser tirado en un cubo doméstico.

- MpoaykT TpebyeT crneumanbHol yTunnsaumn. He BbiGpackiBaTh C GbITOBLIMU OTXOAAMM.

- Afzonderlijke inzameling vereist. Gooi niet in het huishoudelijk afval.

- Prodotto soggetto alla raccolta differenziata - Non buttare nei rifiuti domestici.

- Information sur la température (protection thermique)

- Temperature information (thermal protection)

- Information zur Temperatur (Thermoschutz)

- Informacion de la temperatura (proteccion térmica)

- MHdopmaums no TemnepaType (TepmosalumTa)

- Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging)
- Informazione sulla temperatura (protezione termiche)

- Ne pas utiliser en zones résidentielles (CEM)

- Not for use in residential areas (EMC)

- Nicht fiir die Benutzung in Wohnrédumen geeignet. (EMV)
- No usar en areas residenciales (CEM).

- He ncnonb3oBaTh B Xunbiii paioHax (AMC)

- Niet gebruiken in woongebieden (EMC)

- Non utilizzare in aree residenziali (EMC)
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ACCESSOIRES/ACCESSORIES / ZUBEHOR / ACCESORIOS / AKCECCYAPbI / ACCESSOIRES /

ACCESSORI
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