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TIG207FVv & 208 AC/DC

OMUCAHUE

Cnacnbo 3a Baw Bel6op ! Y1066l Bbl ObLIM MAKCUMA/ILHO Y/AOB/IETBOPEHBI MCII0/Ib30BAHNEM BALLIEro
annapara, roXasnyycra, BHUMATEIbHO MPOYTUTE UHCTDYKLMIO.

TIG 207FV/208 310 VHBEpTEpHbIVi CBApOYHbIM annapaTt, NepeHOCHOW, OAHOMAa3HbI, C BEHTUISTOPOM ANs
CBapKku TyrornaekuM 3anektpoaoM (TIG) npu noctosiHHoM (DC) n nepemeHHoM Toke. CBapka TIG pormkHa
npoucxoautb B cpefe rasa (AproH). B pexwume MMA OH MoO3BONSET BapuTb BCE TWMbl 371EKTPOAOB
pyTUnoBble, 0BblYHbIE, U3 HEPXXaBeWKkW U YyryHa. Mogenb 208 MMeeT WHTErpUpoBaHHYD CUCTEMY BOAHOIO
oxnaxaeHus. Annapatsl TIG 207FV/208 MoryT 6biTb OCHaLLeHbl NeAanbHbIM UK PYYHBIM AUCTAHLMOHHBIM
ynpasnieHneM. AnnapaTtbl paboTalT OT 3MeKTPUYECKON ceTu: opHodasHoi Ha 230B ans TIG 208 wu
oaHodazHo oT 85 o 265B ana TIG 207FV. AnnapaTbl 3almLieHbl Ans paboTbl OT 31EKTPOreHepaTopoB.

MUTAHMUE - BKTFOYEHUE

e IJTOT annapat uMeeT BunKy 16A Tuna CEE7/7. Yto kacaetcs annapata TIG 208, oH pomkeH 6biTb
noakoYeH Kk cetr Ha 230B (50-60Mu) € 3ASEMJIEHUEM. Annapat TIG 207FV ocHalleH cucTeMoM
«Flexible Voltage», oH MoxeT 6biTb noakntoveH k poetke C SASEMJIEHUEM Ha 110B-240B (50-60Iw)
Motpebnsemblii 3ddekTvBHLIM NepemMeHHbIn Tok (I13cdd) ykasaH Ha annapaTe Ans  MaKCUMasibHbIX
YCNOBUIA WCMONb30BaHus. poBepbTe, YTO MWUTaHWe W 3awuThl (MpesoXpaHuTenb W/uUaM aBToMar)
COBMECTUMbI C TOKOM, He0bXxoAMMbIM Ans paboTbl annapaTa. B HEKOTOpbIX CTpaHax Heo6X0AMMO MOMEHSTb
pO3€eTKY AJIst TOro, YTOObl annapaT cMor paboTaTb Npy MAaKCMMasbHbIX YCIIOBUSX.

e AnnapaT BK/IIOYAETCS HAXKATUEM Ha KHOMKY
Ecnn HanpspkeHne nutaHmsa npeBblwaeT 265 B, To y annapaTa cpabatbiBaeT 3awmTa. 06 3ToM cooblyaeT
obo3HaueHne - Ha Tabno. Mocne Toro, Kak cpabotana 3awmTa HeO6XOAMMO OTKIIIOUUTL annapar v
MOAK/TIOUYNTL €r0 K po3eTKe C NOAXOAALLMM HaMPSHKEHNEM.

e Pabota BeHTUNsITOpa : B pexxume MMA BeHTuUnaTop paboTaeT nocTosiHHO. B pexume TIG BeHTUnATOp
paboTaeT ToNbKO BO BPEMSi CBAPKM, 3aTEM OH OCTaHaBNMBAETCS NOC/NE OXNTaXAEHUS.

e JTu annapatbl oTHocATC K Knaccy A u cooteeTcTByeT CEI 61000-3-12. OHM co3aaHbl ANS UCNOMb30BaHUS
B MPOMbILLIEHHON ¥ NpodeccroHanbHoi cpeae. B nioboi apyroi cpeae eMy 6yAeT CloxHO obecrneunTb
3M1EKTPOMarHUTHYI0 COBMECTMMOCTb M3-3a8 KOHAYKTUMBHBIX W MHAYKTMBHBIX NMoMex. He wucnonb3oBaTh B
cpefie coepkallen METanIMYECKYHO Nbllb-NMPOBOAHUK.

CBAPKA 2JIEKTPOAOM C NMOKPbITUEM (PE)XXUM MMA)

MopkntoueHue u coBeTbl

o [oakniounTtb kabenu aepxxatens 3nekTposa U 3akMMa Macchl K KOHHEKTOpaM.

e HeobxoanMo cobMOCTM NONSIPHOCTb M CBAPOYHbI TOK, YKa3aHHble Ha KOpobKax C 3NeKTpoaaMu.

o Korpa annapat He MCMonb3yeTcs, TO HAaZI0 CHATb 3MIEKTPOA, C AepxaTens.

BcnomoraTtesnbHble cBapoUvHble (hyHKLMM

Baw annapat uMeeT 3 CBOWCTBEHHbIE Anst UIHBEPTOPOB hyHKLMK:
Le Hot Start gaet BbICOKMIN peryiMpyeMblii CBapoYHbI TOK B Havasie CBapku

- L'Arc Force fjaeT BbICOKWIA TOK A/1sl YCTPaHEHUs 3aIMnaHusl SNeKTpoAa B CBapHOW BaHHe
L'Anti-Sticking no3BonsieT nerko OTNenuTb 3MEKTPOA HEe HarpeBas ero A0 KPacHOThbl B Cryyae

3anunaxus
Bbi6op pe)xuMma U perynmpoBka CBapo4HOro Toka

(@)
QO TiG-LFT _
1- BbibupeTte pexum MMA

Perynupyembiii* Hot start

Hot Start annapata TIG 207 HF perynupyetcsa ot 0 go 60 % B npegenax 160 A
1- HaxxaTb 1 Tak aepxaTtb

2- BbIbpaTb HyXHbIl Hot Start

N.B.: Hagnuce "HI" o3Ha4aeT, yTo Hot Start Ha MakcuMyme
Hacrpoiika Arc Force

L’Arc Force perynupyetcsi ot 0 go 100 % B npegenax 160A.

2- BblbupeTe Hy>XXHbIi BaM TOK UCMO/b3ysi NOTEHLIMOMETP

1- HaxaTb 1 yaepxuBaTb
2- BbibpaTb xenaemblin Arc Force

35/48



TIG207FVv & 208 AC/DC

CBAPKA TIG
Bb160p cnocoba po3xura
[Oma | [ow | 1- Boibpatb poxaur LIFT unu HF

Touch Swirch 4 ¥ |i Lit 1- KocHWTECh 3neKTposoM CBapuBaeMoi AeTanu
| z " é 3] \\é/é:'_ TJ 2- HaxxmMuTe Ha Kypok

N 3- MpunoaHUMUTE 3neKTpoa

Pa6oTa Kypka

Annapatbl 207FV/208 onpenensitoT aBTOMaTMUYeCkn MOAKIOUEHHYIO K HAM rOpesiKy.

OHU co3aaHbl Anst paboTbl co BCceMu TUNamu TIG-ropenok: ¢ KypKOM-MAacTMHOMW, C NPOCTLIM YNpaBneHWeM, C
[IBOVIHBIM YNpaBneHWeM, C BOVHbLIM YNpaBieHUeM 1 NOTEHLMOMETPOM.

1- HaxxaTb 1 aepxxaTb KypoK: nofaya rasa, yBenmyeHue Toka, cBapka

2- OTMYCTUTb KYPOK: CHUXEHWE ToKa, MPoAYyBKa rasa

MNpuMeyaHve: ana ropenok ¢ [BOVHBIM ynpaBieHneMm U C [BOViHBIM ynpas/ieHneM U NOTEHLUMOMETPOM =>
PEXNUM «BbICOKUI/TOK FOpFNVIIZ» 1 BKJTIOYEHHBIN NOTEHLUMOMETD, PEXUM «HWU3KUIA/XONOAHBIV TOK» OTKITOYEH.

4-X TaKTHbIV

4, ‘Q 4{ 'Q 1- HaxaTb Ha Kypok: Mofada rasa, Hayano poxaura. [is ynpolieHus
' ) \ NO3MLIMOHUPOBaHUS 3NEKTPOAa NOAAETCA Clabblil TOK KOTOPbLIN AeiCTBYeT
Kak cBeToBOM ny4yok (= Ajust Ideal Position)
‘0 X ) 2- OTNYCTUTb KYPOK: YBEMNYEHME TOKA [0 YKa3aHHOrO YPOBHSI, CBapKa
3- HaxaTb Ha KypoK : CHWDKEHWe Toka A0 (UTObbl XOpOLWO 3aBapuTb
LT KpaTep)

4- OTNYCTWUTb KYPOK : NpeKpaLLeHne nogadm Toka, 3aTeM NpoAyBKa rasa.

MpuMeyaHue: ans ropenok ¢ ABOMHLIM YNpaBiEHWEM U C ABOWHLIM YNPaBNEHWEM U MOTEHLMOMETPOM =>
PEXWM «BbICOKWI/TOK FOPSIYMIN» 1 BKIOYEHHbIM NOTEHLIMOMETP, PEXUM KHU3KUIA/XONOAHbIN TOK» OTKJTHOYEH.

3TOT pexuM paboTaeT Kak U 4-Xx TaKTHbI, HO MpW CBapKe KOPOTKOE HaxaTue Ha KypoK MO3BONsiET
MponycTUTb NpeaBapUTENbHO OTPEryNMpoBaHHbIi cnabbiii (0T 20% A0 70% BbICOKOFO CBApPOYHOIO TOKa).
1- HaxaTb Ha Kypok : logaya rasa, 3atem po3xur. [ns ynpolieHus
NMO3MLIMOHUPOBAHWS 3/1EKTPOAA NOAAETCS Cabblii TOK KOTOPLIN AeCTBYET
,(,, ,(4, ,Q 4 Kak cBeToBOM nyyok (= Ajust Ideal Position)
L N 2- OTnycTUTb KYPOK : YBE/IMYEHWE A0 CWIbHOTO CBapoO4HOro TOKa

(YpoBeHb yKasaH) MoBTOpPATbL CKONBKO
0 KOPOTKOE HaxaTue : nepexoa K cnabomy Toky (% IET yroaHo pas

KOPOTKOE HaxaTue: BO3BpaLleHNe K CUIIbHOMY TOK

3- HaxaTb Ha KypoOK : CHWXeHuMe Toka A0 (4Tobbl XOpOoLWO 3aBapwuTb

KpaTtep).

4- OTNYCTUTb KYPOK : MpeKpaLlieHne nogayn Toka, NpoayBKa rasa.
MpuMeyaHue: Ans ropenok C ABOWHLIM YNpPaBiEHWEM U C ABOWHLIM YMpPaBfEHWEM U MOTEHUMOMETPOM =>
PEXNM «BbICOKUI/TOK rOPSUMIN» N «HU3KUIA/XONOAHbIV TOK» + BK/THOYEHHBIN MOTEHLMOMETP.

[ns 3Toro pexuma Mbl COBETYM MCMO/b30BaTb FOPESiKy C [ABOMHLIM YMpaBfeHWEM WM C ABOWHbLIM
YrNpaBfieHMEM U MOTEHLMOMETPOM. PexuM «BbICOKWUI» COXpaHsieT TeXe (yHKUMM, YTO U U ropenka C
MPOCTbIM YMPaBNEHWUEM UMK C KYPKOM-TNIACTUHON. PEXMUM «HU3KUIA» MO3BOSISIET, B C/lyYae €C/IM OH BKITIOYEH,
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TIG207FVv & 208 AC/DC

NEePEKNOYNTLCS HA XONOAHbIN TOK. MOTEHUMOMETP FOpenku, Npy ero Haauuuu, No3BOJISIET OTPErynMpoBaTh
CBapoublli TOK (ropsiumii U xonoAaHsii) ot 50% A0 100% OT yka3aHHOIO 3HAYEHWSI.

BapuaHTbl cBapku

DOyHKLMA OTCYTCTBYET B 4-TakTHOM pexxume LOG

MMnynbebl (pulse) COOTBETCTBYIOT NMEPEMEHHBIM YBENMUEHUAM U CHIDKEHUAM TOKa (CWSbHBIA TOK, Cnabbiii
TOK). IMMyNbCHbIN peXKM NO3BOJISIET COEANHSATL AETaNM, OrpaHMUMBas yBENMUYEHWE TeMMepaTypbl.

B vMnynbCHOM pexuMe Bbl MOXETE perynmpoBaTh :

- cnabwit Tok (oT 20% Ao 70% ceapoyHoro Toka) (ot 0.2 'u go 20, npu DC / o1 0,2 'y go 2 'Y, npu AC).

- yactoTy ceapku (ot 0.2 'y go 20Mwy).

NB: npogomKuUTenbHOCTb CUMBbHOMO U C/1aboro Toka OAVHAKOBbI

YNpOLEHHbIA UMMYSbCHBLIN PEXWUM. Bbl MOXETe OTperynvMpoBaTb TOMbKO CPEAHWI TOK, BOKPYr KOTOPOro
6yayT NPOUCXOANTb UMMYSbChI.

Easy pulse onpenensieT 4acToTy M CUNbHbI 1 CNabblii CBAapOYHbIN TOK.

DTOT peXuM A0CTyNeH ToNbKO Npu paboTe B 2-TakTHOM pexxume TIG HF DC.

OH No3BONSET NpUXBaTUTL AETaNN.

Kak TONIbKO OHM MPUXBAYeHbl, Bbl MOXETE NepeiTh B pexkuM TIG 1 CBapuTb LIOB NOIHOCTBIO.

Perynuposka napaMmeTpos

MNoaaya raza (ot 0 o 2 cek.)

Mopaua rasa nepea poOKWIOM MO3BOMSET MPOAYTb FOpenky W 6amMsnexallylo K Havany
CBapHOro LUBa 30Hy. JTO TakKe Y/y4laeT paBHOMEPHOCTb PO3XKMUra.

Halu coseT : Yem anMHHee ropenka, TeM aonblie fomkHa 6biTe nogaya (0,15/m ropenku)

! 3HaueHue CBapoyHOro TOKa 3aBWCUT OT TO/WMHbI, TWMA MeTaNna, a Takke OT 3afaHHbIX

m napaMeTpoB CBapKMu.

Haw coset : Mpu DC, B35Tb 33 ocHoBy 30A/mm nipu DC unm 40A/mm npu AC n noporHatb B
COOTBETCTBUM CO CBApPMBAEMON AeTanblo

RIS

PerynupoBk:

Yactota AC - KONMYECTBO MOYNepUoaoB B CEKYHAY
CoBeT: yeM cnabee Tok (TOHKME AeTanun) TeM Heobxoammee yBenmueHne 4acToTbl. M HaobopoT
— NpU BbICOKOM TOKE JlyyLle UCMonb30BaTh HM3KMe YacToTsl. Ons I>100A, F(Hz) < 100 Hz.

3TO MPOLIEHT CWIBHOrO TOKA, YEM Huxe Crabblil TOK, TeM MeHblue 6yAeT HarpeBaTbCs AeTasnb
BO BpeMsi CBapKMu.

HOHS
7/‘3 Mpu nepeMeHHOM Toke 6anaHC MO3BOSSIET HACTPOMTb COOTHOLUEHWE MEXAY MO3UTUBHBIM W
7™\, HeraTuBHbIM UMKNOM. [nsi Gonee MopobHylo WHdopMaLMio Bbl HaifieTe B naparpace
:Q/’ « 0cobeHHOCTM cBapky TIG ».
A
s =S
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TIG207FVv & 208 AC/DC

Bpems HeobxogmMMoe Ansi CHWXKEHUS CBApOYHOIO TOKa A0 MWHWMMAnbHOrO Toka. [lo3sonser
n3bexatb TPEeLUMH U KpaTepOoB B KOHLIE CBapPKM.

STOT napameTp onpeAensieT BpeMsi, B TeYeHue KOTOpOro ra3 NpoAo/KaeT MoAaBaThbCst nocne
3aTyxaHusi gyru. Takum 06pa3oM aeTanb W 3NeKTPOoZ 3alumLLEHbl OT OKUCTIEHMSI.
Halwu coBeT : YBENMUUTb 3TO BPEMS €CW Y LUBA TEMHBIN LIBET.
(3a ocHoBy : 25A=4cek. - 50A=8cek - 75A=9cek - 100A=10cek - 125A=11cek-
150A=13cek)
Nb: B ntoboli MOMEHT Bbl MOXETE MPOBEPUTb PEry/IMPOBKY HaXaTWeM Ha KHOMKy MapamMeTpoB, He
noBopauvBas Tymbnep.
OcobeHHocTn cBapku TIG Aluminium (AC)

BanaHc 20% MuHWManbHOE NPOHUKHOBEHUE 50% 60% MaKcMMarbHasi O4nUCTKa
80% MakcumasnbHas o4mcTKa 40% MWHWManbHOE NPOHUKHOBEHME

MepeMeHHbI TOK UCMOMb3yeTCs A1 CBAPOUHBIX PaboT C aloMUHUEM U €ro crjiaBMu. Bo Bpems
MOMOXMUTENBHONW BOJTHBI OKUCIUTENBHBINA C/IOM paspyluaeTcs . Bo Bpems OTpuLAaTENbHONM BOJHBI, 311EKTPOA
OXNaXXAAETCA U AEeTaM CBApUBAIOTCS, MPOUCXOANT MPOHUKHOBEHME. Mpu M3MEHEHMM COOTHOLIEHNS
MeXay ABYMsi MoyrnepruoaamMu NoCPEACTBOM PerysimpoBaHus 6anaHca, CTUMyUPYIOT MG O4MCTKY, 6o
MPOHUKHOBEHWE.

Beicokasi yactora  Huskas 4acrora YacToTa No3BONSIET HACTPOUTL KOHLIEHTPALMIO Ayru.
KoHuUeHTpauus ayrv yBeMunBaeTcs C MoBbILUaHUEM YacToTbl.
Mpy yMeHbLUEHWM YaCcTOTbl Ayra paclUMpsETCs.
B pexxume AC, yacToTa perynupyetcs BpyudHyto. B pexume AC
Easy, 3TOT napaMeTp perynmMpyeTcst aBToMaTuyeckv B
3aBMCMMOCTU OT AMaMeTpa UCroMb3yeMOoro 3M1eKTpoAa 1 CUbl
ToKa. MpegonytnTensHO Mcnonb3osaTh pexum AC Easy.

®YHKLUMM, AOCTYMHbIE B 3aBUCMMOCTH OT crnocoba cBapku
B 3aBMCHMMOCTM OT PEXMMOB HEKOTOPbIE KHOMKM He AENCTBYIOT, CM Tabnuuy HKe:

Po3xur KypkoBoit pexum MNpouecc TIG
* *
HF | TIG Lift| 2T 4T |4T log n(@w @ i) @ Balance Mpoayska
rasa rasa
. . . . . . . . . . (Tonbko | ¢ .
TIG Normal * (1) (Toneko B (Tonbko B B
DC/AC P p
4T log) AC*) AC¥*)
. . . . . . . . . (Tonbko B | (Tonbko . .
TIG Pulse * (1) pexxume B
DC/AC AC¥*) pexxume
AC*)
. . . . . . . (Tonbko B | (Tonbko . .
TIG Easy Pulse *  |(cpennwii pexxume B
DC/AC I) AC*) pexxume
AC*)
SPOT
(Tonbko B . . . . .
pe>xume DC)

*: B pexume AC Easy, 4actoTa U BO3pacCTaHMe TOKa HeAOoCTYMHbl, OHU HACTpauBalkOTCA
ABTOMaTU4YECKU.
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®

BBoa B namMsATb M BbI30B MHpopMaLuun

Y Bac uMeeTcs 5 gyeek namMaTu Ans BBOAA B NaMATb M BbI30Ba Balwmx napameTpos TIG. MoMMMO 3Tux sueek,
TIG 207FV HF DC 3anoMuHaeT Balv MnocnegHue WUCrnonb3yemble PeryMpoBKA W peakTUBMPYET WX MNpu
KaXX0M HOBOM BKJIIOYEHUM annapaTa.

MEMORIES (5 PROGRAMS)

LOADING . SelectP1/P5

Press 1”

@[ tole

Press

RECALL ,SelectP1/p5
J

Press 1”

\P"!S

RESET

(I_) BACKTO INITIAL
Press 3"

e

J

CoBeTyeMble KOM6MHaLMKN

1- HaxxmuTte Ha KHonKy®

2- n" B TeyeHne 1 cekyHabl.

Moka Ha 3kpaHe ykazaHo "In" onepaumio MOXXHO aHHyNMpoBaTb.

3- CcTa cekyHOY Ha 3KpaHuvKe ykasblBaeTcs Homep nporpammbl (0T P1 go
P5). [epaa KHOMKy HaxaTol, MOBepHUTe Tymbnep, 4TObbl HaWTK
NOAXOASLLYIO SiUeliky namMsiT, 3aTeM OTNyCTWUTE KHOMKY. Bawm napameTpbl
BBE/leHbl B NMaMATh.

[leicTBOBaThb Tak1M e 06pa3oM, HO Hammaﬂ@

1- aTb B TeueHue 3 CeKyHA Ha KHOMKY «reset».

2- 3KpaHe nossnseTcs «Ini»

Bce BBefeHHble BaMu fAaHHble CTUpaloTCs  (3aBOACKME  MapaMeTpbl
BOCCTaHaB/MBAIOTCA MO 5 nporpamMMam + napameTpbl BK/IIOYEHNS)

3 Tok (A) < dnekTpoa (MM) < Conno Mopava rasa
- = J npoBoOsiOKa (MmM) (AproH
ek (npucaa. metann) n/MuH)
0,5-5 10-130 1,6 9,8 6-7
i 46 130-160 2,4 11 7-8
3 Tok (A) @ Electrodo (mm) < Conno NMopaua rasa
S = J alambre (metal de (MM) (AproH
T aportacion) n/MuH)
1-2,4 50-90 1,6 9,8 6-7
2,432 80-150 2,4 9,8 7-8
3,2-5,0 120-200 2-24 9,8-15,7 8-10

3aTtaumBaHue v5eKTpoaa

B 3aTauMBaHMM 3MKTPOAA HET HEOBXOAMMOCTM 3a WCK/IOUEHWEM CITy4aeB, KOrAa TOK OuYeHb Criabblit <50A.
3TO HOPMAsNbHO EC/IU Ha KOHLIE 3MieKTpoaa (opMUPYETCs Wwap, pasMep KOTOPOro 3aBMCUT OT BO3pPacTaHus
TOKa, @ TaKkxKe Npy 3HauUnTebHOM 6anaHce

[ns onTtumanbHOro beHKLl,VIOHVIpOBaHVIﬂ Bbl AO/DKHbI WCMOMb30BaTb 3aTOYEHHbIN 3N1eKTpoa cneaylwmnMm

obpazom:

‘ d

L

L = 3 x d ana cnaboro Toka.
L = d ansa cunbHoro Toka.

KOHHeKTOp ANns KYpKOBOro ynpaBieHus
KOHHEKTOp Anst KypKOBOrO YrnpaB/ieHns
paboTaeT cneayowmm 06pasom : 2

@ 06wui MyckoBon KHomku +
MoTeHunomeTp
@@ KHOMKa X0N0AHOro ToKa
3 @ KHomka cBapku ropenkom

@ Kypcop / noTeHUMoOMeTp 1
® +5B noteHunomeTtp 10 KQ 4
5
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TIG 207FV & 208 AC/DC @

OXJTAXXAEHME ( TOJIbKO 411 TIG 208 )

= 3AMNPELLEHO UCMNOJIb30OBATb AMMAPAT BE3 OXHA)KAAIOI.I.IEVI XUOKOCTW.
B cnyyae HecobnoaeH s Bbl PUCKYETE MPUBECTU B OKOHYATESNIbHYIO HEMPUIOAHOCTL HAcoC CUCTEMBbI
OXnaXaeHus.

[aHHas cucTeMa co3faHa ANd OXNaXAeHWs Balel ropenku tig «C OXNaXAEHWUEM XUAKOCTbio». OHa
pabotaert :
o OOHOBPEMEHHO C BEHTUNSITOPOM.
o VcknounTensHo B pexxnme TIG (Hacoc cpaboaeT aaxke npy UCMONb30BAHWMM FOPESKU C BO3AYLUHbIM
oXNaXAEHWEM).

3anonHuTe pesepsyap OXNaXKAatoLLel XUAKOCTbIO A/ aBTOMOGUNEN A0 OTMETKU Ha pe3epByape, He 6osblue
(émkoctb 1,25 n).

ANCTAHLUWNOHHOE YNPABJIEHUE

[vncTaHumoHHoe ynpaeneHue paboTaeT B pexxumax TIG n MMA.

TEXHUKA 3NTEKTPUYECKUX NOACOEANHEHWIA

Annapatbl Tig 207FV n 208 ocHalleHbl pa3béMamMu rHe3[0BOro TuMna AN AUMCTAaHUMOHHOMO YnpasfeHus.
Cneundunyecknii  wrencenb € 7 wTblpamyu  (onuus  apT.045699) no3BonseT MNOAKIYATL  PydHOe
anctaHumoHHoe ynpaenenue (RC) nnu HoxHoe (PEd).

[ins MoHTaxa cnegyiTe creaytolen cxeme:

G
Pl D D : KoHTaKT nepeknioyaTens
B C: Macca
. c B : CKONb3sILLMIA KOHTaKT (ABWXOK)
D C -—B A:+5B
Ref.045699 External view Nb: BennunHa Ha noTeHUMOMETpe A0/MKHA bbITb
NMoaknroueHne 10K

1- Bknouunte annapat
2- MoakstoumnTe Nepanb WK AUCTaHLUMOHHOE ynpaB/eHue K NepeaHelt NaHenm annapara.
3- Ha 1abno muraet « No » (Huyero),
4- BblbepuTte CBOM TWUM yNpaB/eHusi, MOBOpa4MBasi PyKOsiTKy perysiMpoBKU cuibl TOKa :
No (Huuyero) « RC » =» (PyuyHoe ynpaBneHve)=> PEd (Mepanb)
5- yepes 2 cekyHAbl HEMOABMXHOCTM PYKOSITKM, Ha Tabno uKcMpyeTcs BblGpaHHbIM TN YrpaBieHUs U
3aTeM CHoBa
MosIBNISIETCS BENMYMHA CBAPOYHOIo TOKa
Nb : ecnun Bbl OWIMGNCH, OTKOUUTE AUCTAHUMOHHOE YNpaB/ieHne, annapaTt NoKaxeT, YTo 60sblue H1uYero
He rnoaknoyeHo: « No ». 3aTeM, NOAK/IYMTE 3aHOBO AWCTAHLIMOHHOE YNpaBfieHWe U BbibepuTe HyXXHbIN
TUN ynpaBneHus.
MpumeyaHwme: ITOT BbIGOp Hafo ByaeT AenaTb NPU KaXXAoM BKIKOYEHWM annapaTa.

DYHKLMOHMpOBaHue

[MCTaHUMOHHOE YrpaBneHUe MO3BOMSIET M3MEHSATb MOLHOCTb CBAPOYHOMO TOKAa OT MUHUMAsbHBIX 3HAYEeHWI
(DC:5A/AC: 10/ MMA : 10A) pgo Toka, BbibpaHHOro nonb3osaTenem (Tabno).

B 3TOl KOHUrypaumm, BCe peXxuMbl U GYHKLMU OCTaKOTCS AOCTYMHBIMU U PETYIUPYEMBIMU.

Bo Bcex pexumax Kpome « Spot », ynpaBneHue nefasnbto No3BOSISIET U3MEHATb MOLYHOCTb CBAPOYHOMO TOKa
OT MWHWMManbHbIX 3HadeHui (DC: 5A / AC: 10A / MMA: 10A) fgo Toka, Bbl6paHHOro Mosib3oBaTeNeM
(Tabno).
B pexwume TIG annapat paboTaeT TO/bKO B 2X-TaKTHOM pexume (pexum 2T). K ToMy e yBenndyeHve u
3aTyXxaHWe TOKa He pEerynupyloTca annapatoM (HeaeicTytowme yHKUMKM), a NOSIb30BATENEM C MOMOLLbIO
nepanv.

B pexwuMe spot ynpasneHve nefasnblo 3aMeHSIET ralleTKy ropeskm (I'IOJ'lO)KeHI/Ie neaanu He BNUAET Ha TOK).
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NB (OTHOCUTEJIbHASA NPOAO/DKUTENIbHOCTb BKJTKOMEHWUSA)

e OnucbiBaeMblii annapaT VUMEET BbIXOAHbIE XapaKTEPUCTUKU TUMa "MOCTOsIHHLIN ToK". MB%, cnegys HopMe
EN60974-1 (@ 40°C B TeyeHue 10-MMHYTHOrO UMKIa) yKa3aHbl B Tabiuue :

TIG 20 7FV (230B) /208 TIG 207 FV (110B)
i AC ﬁ DC E & AC ﬁ DC E
X% @ I max X% @ Imax | X% @ | Imax X% @ I max X% @ Imax | X% @ | Imax
13% 200A 21% 160A 21% 160A 20% 160A 20% 160A 21% 110A
60% 95A 60% 95A 60% 95A 60% 90A 60% 90A 60% 90A
100% 80A 100% 80A 100% 80A 100% 75A 100% 80A 100% 75A

MpuMeYaHmne : UCMbITaHUsl HA HarpeB MPOBOAMANCH MPU KOMHATHOM TeMmnepatype v MB% npu 40 °C 6biin
orpeneneHsl MoAe/IMpOBaHMEM.

yXo[ 3A ANMNAPATOM / COBETbI

e YXO/ 3a anrnapaToM AOMKEH NPOUBOAMTLCS TOSIbKO KOMMETEHTHBIM CrELINaIMCTOM.

e OTKNOUYUTb MUTAHWE, BLIKIIOYMB M3 PO3ETKW, M MOAOXKAATb OCTAHOBKW BEHTUIATOpa Meped TeM, Kak
paboTaTb Haa annapaToM. BHyTpu annapaTa HanpshkeHue U1 ciuia Toka BENMKK M OMacHbl.

e HeobxoanMMo perynsipHo CHUMaTb KOpMyC M cAyBaTb Mblib. BOCmonb3yiTech 3TMM, YTO6bl NPOBEPUTDL Y
KOMMETEHTHOrO  CMELMannCTa KperjieHne KOHTAKTHbIX COEAMHEHUA C TMOMOLLULIO WHCTPYMEHTa C
U30/ALMOHHBIM MOKPLITUEM.

e PerynsipHo KOHTPONMPOBAaTb COCTOSIHME MpOBOAA MWTaHWs. ECiM MPOBOA MOBPEXAEH, TO €ro Haao
3aMEHWUTb Y MPOW3BOAMTENS, Y CEPBUCHOM CyXEbl MM Yy KBanMMOULUMPOBAHHOMO Crieuuanucta, Ytobbl
YCTPaHWUTb OMacHOCTb.

e BbIXoaHble OTBEPCTUA annapara He A0/KHbI BbITh 3aCNIOHEHbI /11 CBOBOAHOMO NMPOXOXAEHMS BO3AYyXa.

BE3ONACHOCTb

AyroBas cBapka MOXeT 6biTb OMacHOH M MPHYHHATD TSDKEIBIE, M/IM AaXKE CMEPTE/IbHbIE
PaHeHNns. 3alnTHTE Ce651 M OKPYIKArOLYHNX.

Cobirogarite cnegyrowyme MHCTPYKUNHN 110 6€30M1aCHOCTH :

UsnyyeHmne ayrm:  3awmTutecb C MOMOLWbIO Macku ceapliMka ¢ GuabTpamu, COOTBETCTBYHOWMMU
HopMaM EN 169 unu EN 379.

[oxab, BoAsHOM nap, Monb3yiiTech BalWMM annapaToM B YMCTOM cpeae (CTeneHb 3arpsisHeHns < 3),

BNara : POBHO MOCTaBMB €ro Ha pacCTOsHWM CBbILIE MeTpa OT CBapuBaeMoi AeTanu. He
UCMONb30BaTh MOA AOKAEM W CHETOM.
YAaap TOKOM : 3TOT annapaT AOMKeH 6biTb MOAKMIOYEH TOMbKO K OAHOodasHoW poseTke ¢ 3

NpoBoAaMu, NpuUYeM HyNEBON NPOBOA AO/MKEH BbiTb COEAMHEH C 3a3eM/ieHneM. Hu B
KOeM clydae He TporaTb AeTanu noj HanpshKeHUEM.
MpoBepWTb, YTO CETb NMUTAHWS NMOAXOAWT ANA annapata.
MapeHun : He nepeHocuTb annapaT Hag NoabMyU MU NpeaMeTaMu.
Oxxorum : Hocutb pabouyio oaexay W3 OrHeyrmopHoW TkaHu (X/IoMKa, CreuoBKM Wnn
[DKWMHCOBOW TKaHM). PaboTaTb B 3alUMTHLIX pyKaBuuax u (apTyke U3 OrHeyrnopHoM
TKaHW. 3alUWUTUTb OKPYXKalOLWMX, YCTAHOBMB OTHECTOWMKME 3alUMTHbIE 3KpaHbl WMIn
npeaynpeavs nx He CMOTPETb Ha Ayry v cobnogaTth AOCTaTOUHYHO AUCTAHLMIO.
OnacHOCTb NoXapa : YCTpaHWTb BCe BO3rapatolmecs npeameTbl U3 pabouero npocTpaHcTea. He pabotatb
B NPUCYTCTBUM BOCMIAMEHSIIOLLErocs rasa.
WUcnapenus : He BabixaTb rassl M ucnapeHusi npu ceapke. Ecnu Bapute B nomelleHwn,
UCronb30BaThb annapat B XOPOLUO NMPOBETPMBAEMOM MECTE C BbITSXKKOM.
AononHutenbHble  Jliobas ceapka :
Mepbl - B MECTax C MOBbILLEHHON OMACHOCTLIO 3IEKTPUYECKOrO YAapa,
NMPEeAOCTOPOXKHOCTU: - B 3aKPbITbIX MOMELLEHMSIX,
- B NPUCYTCTBUE BO3rapaeMbiX UM B3pblBOOMACHbIX BELLECTB,
BCeraa Ao/MKHa 6biTb 040bpeHa "OTBETCTBEHHBIM CNELMANIMCTOM" U BbIMNOHSATLCS B
NPUCYTCTBUE NIOAEN, CNIOCOBHBIX OKasaTb NepBYH MOMOLLb.
HeobxoaMMo wcnonb3oBaTb TexHWYeckMe CPeacTBa  3aluuThbl, OMMCaHHble B
TexHnueckoi Cneundukaumm CEI/IEC 62081.
CBapka B BbICOKO PaCrofiOXKEHHOI 30HE 3anpelleHa, KpoMe Kak Ha o6e30nmaceHHbIX
paboumnx nnowaakax.

41/48



TIG207FVv & 208 AC/DC

Jlioan, nMeroLmMe KapANOCTMMYIATOPbI, AO/HKHbI CMPOCUTb COBETA Bpaya nepen TeMm,
KaK MCMoNb30BaTh 3TU annapaTbl.
Annapar Henb3s1 UICMOJ1b30BaTb AJ1S1 OTTAaMBaHMWS KaHaIM3auUui.
B pe>xxume TIG, nepemellaiiTe ra3osblii 6an10H, co6nr0aasn Bce Mepbl NPefOCTOPOXKHOCTH, T.K.
CYyLEeCTBYET ONaCHOCTb, €cnin 6ansoH Win BEHTU/b 6a1/IOHa NOBPEXAEHbI.

AE®EKTbI / NX MPU4YNHDBI / UX YCTPAHEHME

AedekTbl MpuyunHbl YcrpaHeHue
AnnapaT He BblaeT ToKa, M MopoxpaaTb, Kor, KOHYUTLCSA BPEMS
apar He AQeT Toka, Bkntounnace  TemnepaTypHas OROXKAATD, KOrja 3aKo ¢ Bpe
roput  Xentas  JlaMmrpuka OXNaXAEHUs, MPUMEPHO 2 MWH.
3a-WuTa annapara. §
TeMnepaTypHoro fedekral Jlamnoyka® noracHer.

DKpaH roput, HO annapaTt He
BblAaeT Toka.

Kabenb 3axuMa Macchl
[epXatens  3neKkTpoaa
NOAKIIOYEH K annapary.

nnu
He

MpoBepuTb NOAKIOYEHUS.

Bo Bpems BKIOYEHUS 3KpaH

HanpspkeHve BHe npeaena 230

gzzngmaigkymu,s Tel;i:g:: B +/- 15% pns 208, n 85 B — | MpoBepuTb aneKTpUYECKyto Npo-BOAKY.
265B ansa 207 FV.
BbIK/IO4aETCA.
Mcnonb3oBaTb BO/b(hPaMOBbIii
[edexr BOMLPAMOBOTO 3/1EKTPO/ MOAXOASLLEro pa3Mepa
anekTpona VICI'IOJ'IbBVOBaTb MPaBW/IbHO  MOAFOTO-
HectabunbHas ayra. BJIEHHbIN BONb(PaMOBbIN 3NEKTPOA
Mpun cnaboM Toke — yBenu4bTe YacToTy
Cnuwkom  cvnbHas  ropava
CHu3uUTbL noaady rasa
rasa
30Ha cBapky. 3alUMTUTb 30HY CBapKW OT CKBO3HSIKOB.
BonbdpamoBbiit 3neKTpoA YBenWunTb  ANUTENBHOCTL  NPOAYBKM
OKUC-NIETCA M TyckHeeT B | [lebekT npoayBkM rasa B |rasa
KOHLIe CBapKMu. KOHLIe CBapKMu. MpoBepuTb M 3aBMHTUTL  BCe
coeAnHeHWs ra3oBoro 6ansioHa
MpoBepbTe, 4UTO  3aXWUM  Macchbl
NOAKJTIOYEH K +
DneKkTpoA NnaBuTcs OwmbKa NonsspHOCTM
3HauMTeNbHbIM  6anaHc,  CULLIKOM

HU3Kasa YaCToTa
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@ DECLARATION DE CONFORMITE

Gys atteste que les postes de soudure TIG 207FV-208 sont fabriqués conformément aux exigences des directives
Basse tension 2006/95/CE du 12/12/2006, et aux directives CEM 2004/108/CE du 15/12/2004.
Cette conformité est établie par le respect des normes harmonisées EN60974-1 de 2005, EN 50445 de 2008, EN
60974-10 de 2007.
Le marquage CE a été apposé en 2007.

@ DECLARATION OF CONFORMITY

The equipment described in this manual conforms to the standards of low voltage 2006/95/CE of 12/12/2006, and
the standards of CEM 2004/108/CE of the 15/12/2004.
This conformity respects the standards EN60974-1 of 2005, EN 50445 de 2008, EN60974-10 of 2007.
CE marking was added in 2007.
@ DECLARACION DE CONFORMIDAD

Gys certifica que los aparatos de soldadura TIG 207FV-208 son fabricados en conformidad con las directivas baja
tension 2006/95/CE del 12/12/2006, y las directivas compatibilidad electromecéanica 2004/108/CE del 15/12/2004.
Esta conformidad esta establecida por el respeto a las normas EN60974-1 de 2005, EN 50445 de 2008, EN 60974-
10 de 2007.
El marcado CE fue fijado en 2007.

@ KONFORMITATSERKLARUNG

GYS erklart, dass beschriebene Gerdte in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der folgenden europaischen
Bestimmungen: Niederspannungsrichtlinie 2006/95/CE —12.12.2006 und EMV- Richtlinien 2004/108/CE — 15.12.2004
elektromagnetische Vertraglichkeit- hergestellt wurden. Diese Gerdte stimmen mit den harmonisierten Normen
EN60974-1 von 2005, EN 50445 von 2008, EN60974-10 von 2007 Uberein.
CE Kennzeichnung: 2007

@ AEKJIAPALINA COOTBETCTBUS

GYS 3asBnseT, 4To cBapoyHble annapaTel TIG207FV/208 npov3BeaeHbl B COOTBETCTBMM C AMpekTMBaMu EBpocotoza
2006/95/CE 0 HM3kOM HanpsxeHun oT 12/12/2006, a Takxe ¢ ampekTveamm CEM 2004/108/CE ot 15/12/2004.
[laHHOe COOTBETCTBME YCTAHOB/IEHO B COOTBETCTBMM C COrnacoBaHHbIMM HopMamu EN 60974-1 2005 r, EN 60974-10
2003 r..

MapkvpoBka EC HaHeceHHa B 2007 r.

01/04/10 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général

134 BD des Loges _
53941 Saint Berthevin ! MW’V Y eiserS

GARANTIE FRANCE

e La garantie couvre tout défaut ou vice de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d’achat (piéces et main
d'ceuvre).

e La garantie ne couvre pas les erreurs de tension, incidents dus a un mauvais usage, chute, démontage ou toute
autre avarie due au transport.

e La garantie ne couvre pas l'usure normale des piéces (Ex. : cables, pinces, etc.).

En cas de panne, retournez I'appareil a la société GYS (port d{i refusé), en y joignant :
o Le justificatif d’achat datée (facture, ticket ...)
¢ Une note explicative de la panne.

Apres la garantie, notre SAV assure les réparations aprés acceptation d’un devis.

Contact SAV :

Société Gys-134 Bd des Loges

BP 4159-53941 Saint-Berthevin Cedex

Fax: +33 (0)2 43 01 23 75 Tél: +33 (0)2 43 01 23 68

GARANTIE - DEUTSCHLAND
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Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12
Monate nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den
Hersteller bzw. seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz
von Ersatzteilen. Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.
Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgeméaBen Gebrauch, Sturz oder harte StoBe sowie
durch nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschaden, die in Folge des Einsendens zur Reparatur,
hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben etc.)
sowie bei Gebrauchsspuren ibernommen.
Das betreffende Gerét bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich Gber den Fachhandel
einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten
Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir den
Riickversand an den Fachh&ndler.
PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS /ERSATZTEILE/ PIEZAS DE RECAMBIO/ 3ANACHbIE AETAJIN

Désignation
@ Cordon secteur @ Power supply cord @ Netzzuleitung @ Corddn de alimentacion
@ Ceresoli wHyp

21491 (208)
21480 (207)

2 @ Carte électronique Principale @ Main Electronic Board @ Hauptplatine @ Tarjeta electronica 97157
principal @ OcHoBHas 3neKTpoHHas nnata

3 @ Carte HF @ HF Board @ HF Platine @ Tarjeta HF @ Nnata HF 97059

4 @ Carte alimentation @ Supply board @ Netzkarte @ Tarjeta control de potencia @ Bnok nuTanus 97155

5 @ Carte contrdle puissance @ Power control board @ Stromreglerplatine @ Tarjeta control de 97154
potencia @ MnaTa KOHTPONS MOLHOCTM

6 @ Carte d'affichage @ Display board @ Anzeigefeld @ Pantallia @ Aucnneit 97061

7 @ Ensemble électronique primaire @ Primary elctronic set @ primarer Elektronikreis @ Conjunto 97152
electrénico primario @ koMMNeKT NepBUYHOI 3NEKTPOHMKN

8 @ ensemble électronique secondaire @ Secondary electronic set @ sekundérer Elektronikkreis @ 97051
Conjunto electrénico secundario @ koMnnekT BTOPUYHON 3NEKTPOHMKM

9 @ self de sortie @ output induction coil @ Ausgangsdrossel @ bobina de induccion de salida @ 63678
Apoccenb BbiXoAa

10 | @ transformateur HF @ HF transformer @ HF Transformator & Transformador HF @ 95286
TpaHchopmaTop HFE

11 | @ Bouton potentionmétre @ Potentiometer Button @ Potentiometerknopf @ Botdn potentiometro 73094+73095
@ KHonka noTeHunomeTpa

12 | @ Bouton codeur incrémental @ Encoder Button @ Einstelldrehknopf 73096+73097
@ Botén de incrementacién @ Kronka anddepeHumanbHoro wndpaTopa

13 | @ Douilles @ Connectors @ SchweiBkabelbuchse T50 @ Conectadores @ KonHekTopb! 51461

14 | @ Connecteur gachette @ Trigger connector @ Brennerbuchse @ Conectador gatillo @ KonHekTop 51127
Kypka

15 | @ Ventillateur @ Fan @ Ventilator 92 x 92 @ Ventilador @ Bentunsatop 51021

16 | @ Grille ventilateur® Fan frame @ Ventilatorgrill @ Rejilla ventilador @ PeweTka seHTUnsTOpa 51010

17 | @ électrovanne @ solenoid valve @ Gasventil @ Electrovalvula @ snextpoknanan 71542

18 | @ Clavier @ Keyboard @ Tastenfeld @ Teclado @ KHonouHoe ycTpoicTso 51918
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SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLAN
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ICONES/SYMBOLS/ ZEICHENERKLARUNG/ ICONOS/ FTPA®UYECKUE CUMBOJIbI

A @ Ampeéres @ Amps @ Ampere @ Amperios
@ Amnep

\ @ Volt @ Volt @ Volt @ Voltios @ Bonbt

Hz | @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ l'epu

iy

@ Soudage a I'électrode enrobée (MMA —
Manual Metal Arc @ Electrode welding (MMA
— Manual Metal Arc) @ SchweiBen mit
umhdillter Elektrode (E-HandschweiBen) &
Soldadura con electrodos refractarios (TIG —
Tungsten Inert Gas) @ PyyHas ayrosas
cBapka (MMA — Manual Metal Arc)

Io>eion

@ Alimentation électrique monophasée 50 ou
60Hz @ Single phase power supply 50 or 60Hz
@ Einphasige Netzversorgung mit 50 oder
60Hz @ Alimentacion eléctrica monofasica 50
0 60 Hz @ OgHodasHoe HanpshxeHue 50 unu
60y

Uo

@ Tension assignée a vide @ Rated no-load
voltage @ Leerlaufspannung @ Tension
asignada de vacio @ HanpsbkeHue xonocToro
xofa

N

@ Soudage TIG (Tungsten Inert Gaz) @ TIG
welding (Tungsten Inert Gas) @ TIG (WIG)
SchweiBen (Tungsten Inert Gas) @ Soldadura
TIG (Tungsten Inert Gaz) @ Ceapka TIG
(Tungsten Inert Gaz)

U1

@ Tension assignée d'alimentation @ rated
supply voltage @ Netzspannung @ Tension de
la red @ HanpsbkeHue ceTu

@ Convient au soudage dans un
environnement avec risque accru de choc
électrique. La source de courant elle-méme ne
doit toutefois pas étre placée dans de tels
locaux. @ Adapted for welding in
environments with increased risk of electrical
shock. However, the welding machine should
not be placed in such places. @ Geeignet fur
SchweiBarbeiten im Bereich mit erhéhten
elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die
SchweiBquelle nicht unbedingt in solchen
Bereichen betrieben werden. @ Adaptado a la
soldadura en un entorno que comprende
riesgos de choque eléctrico. La fuente de
corriente ella misma no debe estar situada
dentro de tal locales. @ Moaxoaut ans
CBapKy B Cpefie C MOBbILIEHHON OMacHOCTbIO
yAapa 3neKTPUYECckUM TOKOM. TeM He MeHee
He cneayeT CTaBUTb UCTOYHUK TOKa B Takue
MOMeLLEHMSI.

Iimax

@ Courant d'alimentation assigné maximal
(valeur efficace) @ Rated maximum supply
current (effective value) @ Maximaler
Versorgungsstrom (Effektivwert) @ Corriente
maxima de alimentacion de la red @
MakcuMmanbHbIl ceTeBol Tok (3ddekTrBHas
MOLLUHOCTb)

Ileff

@ Courant d'alimentation effectif maximal @
Maximum effective supply current @
Maximaler tatsachlicher Versorgungsstrom @
Corriente de alimentacion efectiva maxima @
MakcmMasibHbIN 3dEKTUBHBIN CETEBON TOK

EN60974
-1

@ L'appareil respecte la norme EN60974-1 @
The device complies with EN60974-1 standard
relative to welding units @ Das Gerat
entspricht der Norm EN60974-1 fiir
SchweiBgerate @ El aparato esta conforme a
la norma EN60974-1 referente a los aparatos
de soldadura @ Annapat cooTBeTcTBYET
eBponelickori Hopme EN60974-1

P23

@ Protégé contre l'accés aux parties
dangereuses des corps solides de diam
>12,5mm et chute d'eau (30% horizontal) &
Protected against access to dangerous parts
by any solid body which is @ > 12,5mm and
against rain-fall (30% horizontal) @ Gegen

Eindringen  von Kérpern mit  einem
Durchmesser> 12,5mm und gegen
Sprihwasser geschitzt (Einfallwinkel 30%

horizontal) @ Protegido contra el acceso a las
partidas peligrosas de cuerpos solidos de
diametro >12.5mm vy las caidas de agua (30%
horizontal) @  3awmuweH npotve AocTyna
TBEpAbIX Ten AvaMeTpoM >12,5MM K onacHbIM
yacTaM u ot Boabl (30% ropusoHT.)

=LA D=

@ Convertisseur monophasé
transformateur-redresseur @ Single phase
inverter, transformer-rectifier @ Einphasiger
statischer Frequenzumformer/ Trafo/
Gleichrichter ® Convertidor monofasico
transformador-rectificador @ OnHodasHbI
MHBEPTOP, C TpaHchopMaumen u
BbIMPSIM/IEHNEM.

X

..% | @ X : Facteur de marche a ...% @ X : duty

% @
@ X

cycle at ...% @ X : Einschaltdauer
X : Factor de funcionamiento de ...%
: MpoaomKUTENBHOCTb BKIOYEHUS ...%

@ Courant de soudage continu @ Welding
direct current @ Gleichschweissstrom @ La
corriente de soldadura es continua @ Csapka
Ha MNOCTOSIHHOM TOKe

12

% | @ 12 : courant de soudage conventionnnel

correspondant @ I2 : corresponding
conventional welding current @ 12 :
entsprechender SchweiBstrom @ 12 :
Corrientes correspondientes @ 12 : Toku,
cooTBeTCTBYyOWME X*

@ Courant de soudage alternatif @ Alternative
welding current @ einstellbarer Wechselstrom
@ Corriente de soldadura alterna @
epeMeHHbI CBapOYHbIi TOK

U2 | ..%

@ U2 : Tensions conventionnelles en
charges correspondantes @ U2 :
conventional voltages in corresponding load
@ U2 : entsprechende Arbeitsspannung @
U2 : Tensiones convencionales en carga @
U2 : cooTBeTCTBYIOLWME CBAPOYHblE
HanpskeHus*
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TIG207FVv & 208 AC/DC
= | @ Ventillé @ Ventilated @ Liifter @ Ventilado L'utilisateur doit s'assurer de I'accessibilité de
= | @ ConepxuT BCTPOEHHbI BEHTUASTOP la prise. .@ The mains disconnection mean is
@ Appareil conforme aux directives the mains plug in combination with the house
( € européennes @ The device complies with installation. Accessibility of the plug must be
European Directive @ Gerdt entspricht guaranteed by user. @ Die
europaischen Richtlinien @ El aparato esta
conforme a las normas europeas. @
YCTPOWCTBO ~ COOTBETCTBYET  €BPOMENCKUM
HopMaM
@ Conforme aux normes EAC (Russie)
[H[ @ Conforms to standards EAC (Russia) @ in
Ubereinstimmung mit der Norm EAC
@ Conforme a la normas EAC (Rusia) @
MpoaykT cooTBeTCTBYET CTaHhapTy Poccun
(EAC)
@ @ Larc

The electric

Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen

des Netzsteckers vom hduslichen Stromnetz.
arc

Der Geratanwender sollte den freien Zugang
produit des

dangereux pour les yeux et la peau (protégez-

yourself ) @ Der

rayons
produces
dangerous rays for eyes and skin (protect

[

zum Netzstecker immer gewahrleisten @ EI
dispositivo de desconeccion de seguridad se

constituye de la toma de la red electrica en
elektrische Lichtbogen

coordinacion con la instalacion eléctrica
doméstica. El usuario debe asegurarse de la
accesibilidad del enchufe. @Cucrema
verursacht Strahlungen auf Augen und Haut
(schiitzen Sie sich !) @ El arco produce rayos
peligrosos para los ojos y la piel (i Protegase !)
@ SnexTpuueckas Ayra NpoM3BOAMT OMacHble

NyuYv Ans rnas u Koxu (3awmTute cebs!)

OTK/IIOYEHMS 6€30MaCHOCTY BKIIIOYAETCS Yepes
CETEBYIO LITEMNCENbHYIO PO3ETKY

COOTBETCTBYIOLLYIO OMALLHEN 3NEKTPUYECKOI
YTO po3eTka AOCTYNHa

@ Attention, souder peut déclencher un feu ou

une explosion. @ Caution, welding can result

in fire or explosion.@ Achtung : SchweiBen

kann Feuer oder Explosion verursachen @

ycTaHoBke. [onb3oBaTesb AoMKeH ybeanTbes,
Cuidado, soldar puede iniciar un fuego o una

@ Attention ! Lire le manuel d'instruction

manual @ Achtung : Lesen Sie die
Betriebsanleitung @ Cuidado, leer las
explosion. @ BHumaHve! CBapka MoOXeT

BbI3BaTb NOXap WM B3pbIB.
@ Mise en veille/mise en marche @

instrucciones de utilizacion. @ BHumaHve !
standby/On @ Standby / Einschalten @
standby/ puesta en marcha @

avant utilisation @ Caution ! Read the user
BKIOYNTB/PEXNM 0XMAaHNS

YuTanTe MHCTPYKUMIO NO UCMOJIb30BaHMIO
@ Produit faisant I'objet d'une collecte

sélective- Ne pas jeter dans une poubelle

@ Le dispositif de déconnexion de sécurité est

domestique ! @ Separate collection required —
Do not dispose of in domestic waste bins @
constitué par la prise secteur en coordination

avec l'installation électrique domestique.

Produkt fiir selektives Einsammeln. Werfen Sie

0oTX0AaMu.

diese Gerate nicht in die hausliche Miilltonne.

@ Este aparato es objeto de una recoleccion
selectiva. No debe ser tirado en en cubo

doméstico. @ MpoaykT TpebyeT crneunanbHoi

yTunusaummn. He Bbl6paCbIBaTb C 6bITOBbLIMU

-
e
24,6 kg

® Ko
30,2 kg
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FACADE ET BRANCHEMENT / FRONT AND CONNECTIONS / FRONTSEITE UND ANSCHLUSSE / CARA
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@ Bouton de mise en marche/ veille

Q@ Standby button @ Standby Taste

@ Botén de espera @ Kronka
BKIIOUMTL/BLIKNIOUNTE

@ Afficheur + indicateur d'unités

D Display + unit indicators

@ Digitale Anzeige @ pantalla + indicador

de unidades @ [ucnneit + nHaMKaTop
eanHuL,

@ Potentiometro de reglaje del tiempo de
desvanecimiento TIG @ MoTeHunomeTp
PerynMpoBKy BpeMeHi CHIDKeHMS Toka TIG

@ Connecteur de raccordement:

@ Bouton de réglage du temps de Post-GAZ
716 @ TIG - Post-gas time setting button @
WIG - Gasnachstrémung- Einstelltaste ®
Boton de reglaje del tiempo de Post-GAZ TIG

KHomMKa perynmpoBKkn BPEMEHN NPoAyBKMA
rasa TIG

TIG : Connecteur de puissance

MMA: porte-électrode ou pince de masse
@ Connecting socket :

TIG : power connection

MMA : electrode holder or earth clamp
@ Anschlussbuchse:

WIG: Brenner

@ Bouton de sauvegarde des paramétres TIG [i¥
@ TIG parameters save button

@ WG Parameter Speichertaste ® Boton de
salvaguarda de los parametros TIG

@ Kronka CoXpaHeHusi napaMeTpos TIG

@ Bouton de rappel des paramétres TIG @
TIG parameters recall button @ wic
Parameter Abruftaste @ Botén de llamada de
los parametros TIG KHonka HanomuHaHus
napamerpos TIG

@ Voyant de defaut thermique

@ Thermal default light @ Thermische
Warnleuchte @ Indicador luminoso de defecto
térmico %4 Jlamnouka TepMuueckoro aedexra
@ Bouton de réglage du Pré-GAZ TIG

D T1iG- Pre-gas setting button WIG -
Gasvorstromung- Einstelltaste @ Botsn de
reglaje del Pre-gas TIG @ Kronka
perynvMpoBku nopauu rasa TIG

@ Bouton de réglage du temps de montée du
courant-TIG ‘& TIG — Current increasing time
setting button D wiG - Stromanstieg-
Einstelltaste @ Botén de reglaje del tiempo de
subida de la corriente - TIG ‘& Kxonka
perynvpoBKi BpeMeru ysenuueHms Toka TIG

@ Bouton de réglage de la fréquence-TIG
pulse @ pulse TIG - Frequency setting button
@ puls WIG - Frequenz Einstelltaste @
Boton de reglaje de la frecuencia - TIG pulse
KHOMKa perynnposku yacTotel TIG pulse

@ Bouton de réglage du courant froid TIG/
Hotstart MMA (0] Cold current TIG / Hot Start
MMA setting button @ zweiter SchweiBstrom
/ Hot Start MMA Einstelltaste @ Boton de
reglaje de la corriente fria TIG/ Hotstart MMA
KHonka perynvpoBku cnaboro Toka TIG/
Hotstart MMA

fLN @ Potentiométre de réglage du temps
évanouisseur TIG @ TIG — Down slope time
setting potentiometer D wic-
Stromabsenkung Einstelleotentiometer

@ Bouton de choix du procédé de soudage
(En] Welding mode choice button @ wahltaste
fiir SchweiBmodus @ Botén de eleccién del
proceso de soldadura

@ Kronka Bbibopa crocoba ceapkm

MMA: Elektrodenhalter oder Masseklemme
@ Conectador de enlace :

TIG : conectador de potencia

MMA : porta-electrodo o pinza de masa
[ru] KoHHekTOp:

@ Bouton de choix du comportement de la
gachette TIG & Parameters setting
multifunction knob @ WIG Taktwahitaste @
Botdn de eleccion del comportamiento del
gatillo TIG KHonka Bbl6opa KypkoBoro
perynnposaHus TIG

TIG : KOHHEKTOp MOLHOCTA
MMA: ansa fepxatens 3nekTpoaa uim 3axuma
Macchl

@ Connecteur de raccordement:

TIG : Pince de masse torche

MMA: porte-électrode ou pince de masse
[en] Connecting socket :

@ Molette multifonctions de réglage des
parameétres @ parameters setting
multifunction wheel @ Parameterwahl-
Drehknopf @ Rueda multifuncional de reglaje
de los parametros @ MHOrodyHKLMOHANbHBIA
Mbnep Ans perynMpoBKy NapamMeTpos

TIG : torch earth clamp
MMA : electrode holder or earth clamp
@ " “Anschlussbuchse:
WIG : Brennermasseklemme
MMA: Elektrodenhalter oder Masseklemme
@ Conectador de enlace:
TIG : Pinza de masa antorcha

@ Bouton de choix des options de soudage
716 @ TIG welding options button WIG
SchweiBwahltaste @ Boton de eleccién de las
opciones de soldadura TIG @ Kkronka BblGOpa
BapuaHToB cBapku TIG

MMA : porta-electrodo o pinza de masa.

@ KoHHekTop:

TIG : ans 3aXKMMa Maccbl ropenku

MMA: ans fepxatens aneKTpoaa uin 3axvma
Macchl

@ Bouton de sélection du soudage TIG AC —
pC @ welding TIG AC-DC Selecting knob @
Betriebssystemauswahl (TIG AC/ DC) @
Botén de seleccion de soldadura TIG AC — DC

KHorika HacTpoliku Bbi6opa ceapky TIG AC
- DC

@ TIG : connecteur gachette torche
@ TIG : torch trigger socket

WIG : Brenneranschlussbuchse
@ TIG : conectador gatillo antorcha
] TIG : KOHHEKTOP Kypka ropenku

@ Raccord gaz @ Gas connection

@ Bouton de réglage balance (tig AC / AC
Easy) @ Balance setting knob (tig AC / AC
Easy) @ Balanceeinstellungstaste (Tig AC /
AC Easy) @ Boton de ajuste balanza (tig AC /
AC Easy)@ KHorka HacTpoliku 6anaHca (tig
AC / AC Easy)
@ Bouton de réglage fréquence (Tig AC) [
Frequence setting knob (Tig AC)
@ Frequenzregler (Tig AC)

Botén de ajuste frecuencia (Tig AC)
D Kronka HaCTpolikK YacToTl (Tig AC)

@ Gasanschluss @ Conectador gas (V]
TogknioueHme rasa

® Connecteur commande a distance @
Remote control connector
Fernsteuerunganschluss @ Conector mando a
distancia @ KoHHeKTOp ANCTaHUMOHHOTO
npaBaeHns

@ Raccord eau torche tig.@ Water cooled tig
torch connector @ WIG Brenneranschluss
Conexion agua antorcha tig @ MoaknioueHne
KMAKOCTM K ropenke Tig
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